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Certificado: 552/25 Documento: DPQ.01. HPLC Reviséo: 02
CERTIFICADO DE QUALIFICACAO: 552/25
PERIODO DA QUALIFICACAO: 12/12/2025 A17/12/2025

IDENTIFICAGAO DA EMPRESA CONTRATANTE

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVIGOS
EMPRESA CONTRATANTE: ANALITICOS LTDA

RUA ALBERTO MAGNUSSON, 157 - COMERCIAL
ENDERECO: VITORIA MARTINI - INDAIATUBA/SP
CEP: 13347-633

CONTATO DO DEPARTAMENTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

IDENTIFICAGAO DOS ESPECIALISTAS

ESPECIALISTA: RAFAEL DE SOUZA COSTA
FUNCAO: TECNICO DE MANUTENCAO
EMPRESA. VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVIGOS

ANALITICOS LTDA

ESPECIALISTA: DANILO DE SOUZA MELO
FUNCAO: ESPECIALISTA DE MANUTENGAO
EMPRESA: QPACK SOLUGOES ANALITICAS LTDA
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Certificado: 552/25 Documento: DPQ.01. HPLC Revisdo: 02
IDENTIFICACAO DO EQUIPAMENTO QUALIFICADO
EQUIPAMENTO: HPLC
MODELO: 1100 SERIES
TAG: HPL 16
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FisicO-QuimMmICO
IDENTIFICAGCAO DOS MODULOS DO EQUIPAMENTO
DESCRICAO MODELO NUMERO DE SERIE FABRICANTE
BOMBA G1311A DE91606545 AGILENT
INJETOR AUTOMATICO G1367A DE50404818 AGILENT
RESFRIADOR DE AMOST G1330B DE13202123 AGILENT
FORNO DE COLUNAS G1316A DE14927054 AGILENT
DETECTOR UV/VIS/DAD G1314A JP11616383 AGILENT
DETECTOR UV/VIS/DAD G1315B DE40521724 AGILENT

DADOS DO SOFTWARE DE CONTROLE

SOFTWARE: OPENLAB EZCHROM
VERSAO: A.04.10 BUILD 04.10.32
FABRICANTE: AGILENT TECHNOLOGIES
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CRITERIOS DE ACEITACAO E DESVIOS

PQO.01. HPLC.FLBO - EXATIDAO E PRECISAO DO FLUXO DA(S)

ITEM 01 BOMBA(S)

e O teste de exatiddo e precisdo do fluxo da(s) bomba(s) deve compreender as taxas de
fluxo mais utilizadas pelo laboratério contratante, respeitando os limites de
programacao do instrumento que sera qualificado.

e Os critérios de aceitagdo devem ser iguais ou melhores que as especificagdes do fabricante.

Caso os valores néo sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serdo utilizados para a qualificagao.

Quantidade de bombas:

1° Fluxo 2° Fluxo 3° Fluxo
Valor Valor Valor
recomendado: recomendado: recomendado:
. 0,5 ml/min 1,0 mi/min 2,0 mli/min
Fluxos a serem medidos:
Valor utilizado: Valor Utilizado: Valor utilizado:
0,5 ml/min 1,0 mi/min 2,0 ml/min
. (V) H o,
Critério de aceitagdo da Valor recomendado: % Desvio £ 3,0 %
exatidao do fluxo: Valor utilizado: <3,0%
Critério de aceitagao da Valor recomendado: % D.P.R.<2,0%
precisao
% D.P.R. para as 10 replicatas:  Valor utilizado: £2,0%
ITEM 02 PQO.02. HPLC.TEFO - EXATIDAO DA TEMPERATURA DO FORNO DE

COLUNAS

e O teste de exatiddo da temperatura do forno de colunas deve compreender as
temperaturas mais utilizadas pelo laboratério contratante, respeitando os limites de
programagao do instrumento que sera qualificado.

e Os critérios de aceitagdo devem ser iguais ou melhores que as especificagdes do fabricante.

Caso os valores nao sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serdo utilizados para a qualificagao.
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Temperaturas medidas:

Critério de aceitagao da exatidao de
temperatura:

Critério de aceitagcao do % D.P.R.
para as 10 replicatas

ITEM 03
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2° Temperatura
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3° Temperatura

Valor Valor Valor
recomendado: recomendado: recomendado:
20 °C 40 °C 60 °C

Valor utilizado:
20 °C 40 °C

Valor recomendado:

Valor utilizado:

Valor recomendado:

Valor utilizado:

Valor utilizado:

Valor utilizado:
60 °C

Desvio £2,0 °C

<£2,0°C

% D.P.R.<2,0 %

<£2,0%

PQO.03. HPLC.EDUV. A - EXATIDAO DO COMPRIMENTO DE ONDA DO
DETECTOR UV/VIS (MODO MANUAL)

¢ O teste de exatidao do comprimento de onda do detector UV/VIS (modo manual) é realizado
utilizando um padrao de cafeina que possui picos e vales em comprimentos de onda bem
definidos, estes nao podem ser alterados devido as suas propriedades.

¢ O critério de aceitagao deve ser igual ou melhor que as especificagdes do fabricante.

Caso o valor de desvio ndo seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado

sera utilizado para a qualificagao.

Comprimentos de onda a serem
medidos:

Critério de aceitagao da exatidao do
Comprimento de Onda:

1° 2 3
Comprimento = Comprimento Comprimento
de onda: de onda: de onda:
205 nm 245 nm 273 nm

Valor recomendado:

Valor utilizado:

Desvio £ 2,0 nm

N/A
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PQO.04. HPLC.EDUV. B - EXATIDAO DO COMPRIMENTO DE ONDA DO

ITEM 04 DETECTOR UV/VIS (MODO ESPECTRO)

e O teste de exatiddo do comprimento de onda do detector UV/VIS (modo espectro) é
realizado utilizando um padrao de cafeina que possui picos e vales em comprimentos de
onda bem definidos, estes nao podem ser alterados devido as suas propriedades.

¢ O critério de aceitagao deve ser igual ou melhor que as especifica¢gdes do fabricante.

Caso o valor de desvio nao seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificagao.

1° Comprimento = 2° Comprimento 3° Comprimento

Comprimentos de onda a serem de onda: de onda: de onda:
medidos:

205 nm 245 nm 273 nm
Critério de aceitagao da exatidao de Valor recomendado: Desvio 2,0 nm

Comprimento de Onda:
Valor utilizado: 2,0 nm

PQO.05. HPLC.PCIN - PRECISAO E CONTAMINAGAO CRUZADA DO

ITEM 05 SISTEMA DE INJEGAO

¢ O teste de precisédo e contaminagao cruzada do sistema de injec&o, deve ser realizado com
o volume de injecdo baseado no tipo de cromatégrafo (HPLC ou UHPLC), volume mais
utilizado no laboratério ou o mais critico.

¢ Os critérios de aceitacdo devem ser iguais ou melhores que as especificagdes do fabricante.

Caso os valores ndo sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serao utilizados para a qualificagcao.

Valor _ HPLC: 10 uL e UHPLC: 2 plL
s recomendado:

Volume de injegao:

Valor utilizado: 10 pL

Valor %Contaminagao Cruzada <
Critério de aceitagao paraa recomendado: 0,5%
contaminagao cruzada:

Valor utilizado: £0,5%

Valor o < o
Critério de aceitagao do % D.P.R. para 6 recomendado: %D.P.R.<2,0%
replicatas:

Valor utilizado: <£2,0%
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PQO.06. HPLC.LDUV - LINEARIDADE DO DETECTOR DE ULTRAVIOLETA

ITEM 06 (UV)

¢ Oteste de linearidade do detector de ultravioleta (UV), deve ser realizado com o volume de
injecao, baseado no tipo de cromatégrafo (HPLC ou UHPLC).

e Oscritérios de aceitacdo devem ser iguais ou melhores que as especificagdes do fabricante.

Caso os valores nao sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serao utilizados para a qualificacao.

Volume recomendado: HPLC: 10 uL e UHPLC:

Volume de injecao: 2pL

Valor utilizado: 10 pL

. o, H o,

Critério de aceitagdo da exatidao para as Valor recomendado: % Desvio 2,0 %
concentragoes avaliadas: Valor utilizado: <2,0%

Valor recomendado: R?22 0,999
Critério de aceitagao do coeficiente R2:

Valor utilizado: R? 2 0,999

PQO.07. HPLC.LIIN - LINEARIDADE DO SISTEMA DE INJECAO
AUTOMATICA

¢ Oteste de linearidade do sistema de injecdo automatica, deve ser realizado utilizando os
volumes de injecdo que cubram todas as analises realizadas pelo laboratoério contratante.

ITEM 07

o Os volumes deverao ser avaliados com base no tipo de equipamento HPLC ou UHPLC.

o O critério de aceitacao deve ser igual ou melhor que as especificagdes do fabricante.

Caso o valor ndo seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado sera
utilizado para a qualificagao.
1°Vol.: 2°Vol.: 3°Vol.: 4°Vol.. 5°Vol.:
Volumes de injegao: 1L 5uL 10 uL 15 uL 20 uL
0,1uL 5pL 10 pL 15uL 20 L

Valor recomendado: R%220,999
Critério de aceitagao do coeficiente R2:
Valor utilizado: R? 2 0,999
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PQO.08. HPLC.GRBO - EXATIDAO DO SISTEMA DE GRADIENTE DA

ITEM 08 BOMBA

e O teste de exatiddo do sistema de gradiente da bomba é realizado utilizando diferentes
proporcdes dos canais existentes na bomba.

e Os critérios de aceitacdo devem ser iguais ou melhores que as especificacbes do
fabricante.

Caso os valores nao sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serao utilizados para a qualificacao.

Tipo de Gradiente: GRADIENTE QUATERNARIO
Recomendado: Recomendado: N° de Passos
A/B C/D
1° Par: A/B 2° Par: A/D 10
Critério de aceitacdo de Valor recomendado: % Desvio =1,5%
exatidao entre as
proporgoes: Valor utilizado: <£1,5%
Valor recomendado: R%*2 0,999

Critério de aceitagdo do

. .
coeficiente R Valor utilizado: R? 2 0,999

PQO.09. HPLC.TECA -EXATIDAO DA TEMPERATURA DO

ITEM 09 COMPARTIMENTO DE AMOSTRAS

e O teste de exatiddo de temperatura da bandeja do amostrador deve compreender as
temperaturas mais utilizadas pelo laboratério contratante, respeitando os limites de
programacao do instrumento que sera qualificado.

e Os critérios de aceitagdo devem ser iguais ou melhores que as especificagbes do
fabricante.

Caso os valores nao sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serao utilizados para a qualificagao.

1° 2° 3°
Temperatura Temperatura Temperatura
Temperaturas medidas: Valor Valor Valor
recomendado: recomendado: recomendado:
10 °C 15 °C 20 °C
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Valor Valor Valor
utilizado: utilizado: utilizado:
10 °C 15 °C 20 °C
. H < o
Critério de aceitagao de exatidao de Valor recomendado: Desvio =2,0°C
temperatura: Valor utilizado: <2,0°C
Critério de aceitagéo do % Va|OI' recomendado: % D.P.R. < 2,0%
D.P.R. para 10 replicatas: Valor utilizado: <2,0%

PQO.10. HPLC.EDVI. A - EXATIDAO DO COMPRIMENTO DE ONDA DO
DETECTOR UV/VIS - FAIXA ESTENDIDA (MODO MANUAL)

ITEM 10

o O teste de exatiddo do comprimento de onda do detector UV/VIS (modo manual) é
realizado utilizando um padrdo de éxido de hélmio que possui picos em comprimentos
de onda bem definidos, estes ndo podem ser alterados devido as suas propriedades.

o O critério de aceitagédo deve ser igual ou melhor que as especificagdes do fabricante.

Caso o valor de desvio nao seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificagao.

1° 2° 3°
Comprimento Comprimento Comprimento
de onda de onda de onda
recomendado: recomendado: recomendado:
Comprimentos de onda a serem 278 nm 361 nm 451 nm
medidos:
Valor utilizado: Valor utilizado: Valor utilizado:
N/A N/A N/A
. io <
Critério de aceitagao da exatidao Valor recomendado: Desvio < 2,0 nm
de Comprimento de Onda: Valor utilizado: N/A
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PQO.11. HPLC.EDVI. B - EXATIDAO DO COMPRIMENTO DE ONDA DO

ITEM 11 DETECTOR UV/VIS - FAIXA ESTENDIDA (MODO ESPECTRO)

) O teste de exatiddao do comprimento de onda do detector UV/VIS (modo espectro)
€ realizado utilizando um padrdo de o&xido de hdélmio que possui picos em
comprimentos de onda bem definidos, estes ndo podem ser alterados devido as
suas propriedades.

o O critério de aceitacao deve ser igual ou melhor que as especificagbes do fabricante.

Caso o valor de desvio ndo seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificagao.

1° 2° 3°
Comprimento Comprimento Comprimento
de onda de onda de onda

Comprimentos de onda a serem recomendado: recomendado: recomendado:
medidos: 278 nm 452 nm 537 nm

Valor utilizado: Valor utilizado: Valor utilizado:

N/A N/A N/A
Critério de aceitagao da exatidao Valor recomendado: Desvio £2,0 nm
de Comprimento de Onda:
Valor utilizado: N/A

PQO.12. HPLC.EDFL. A — EXATIDAO DE COMPRIMENTO DE ONDA DO

ITEM 12 DETECTOR DE FLUORESCENCIA (MODO MANUAL)

o O teste de exatiddo do comprimento de onda do detector de fluorescéncia (modo manual)
€ realizado utilizando um padrdao de sulfato de quinina que possui picos em
comprimentos de onda bem definidos, estes ndo podem ser alterados devido as suas
propriedades.

o O critério de aceitagao deve ser igual ou melhor que as especificagdes do fabricante.

Caso o valor de desvio nao seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificacéo.

Comprimento de Onda

Comprimento de onda a ser medido: PN 449 nm
de Emissao:
- H <
Critério de aceitagao da exatidao do Valor recomendado: Desvio = 5,0 nm
Comprimento de Onda: Valor utilizado: N/A
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PQO.13. HPLC.EDFL. B - EXATIDAO DE COMPRIMENTO DE ONDA DO

ITEM 13 DETECTOR DE FLUORESCENCIA (MODO ESPECTRO)

o O teste de exatiddo do comprimento de onda do detector de fluorescéncia (modo espectro)
é realizado utilizando um padrao de sulfato de quinina que possui picos em comprimentos
de onda bem definidos, estes ndo podem ser alterados devido as suas propriedades.

e O critério de aceitagao deve ser igual ou melhor que as especificagcdes do fabricante.

Caso o valor de desvio nao seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificagéo.

Comprimento de Onda de

Comprimento de onda a ser medido: Emissio: 449 nm
missao:
. H <
Critério de aceitagao da exatidao do Valor recomendado: Desvio = 5,0 nm
Comprimento de Onda: Valor utilizado: N/A

PQO.14. HPLC.PDFL -PRECISAO DO DETECTOR DE FLUORESCENCIA

ITEM 14 (FL)

e O teste de precisdo do detector de fluorescéncia deve ser realizado com o volume de
injecao, baseado no tipo de cromatégrafo (HPLC ou UHPLC).

e O critério de aceitagado deve ser igual ou melhor que as especificagoes do fabricante.

Caso o valor do desvio nao seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificagéo.

Volume recomendado: HPLC: 10 uL e UHPLC: 2

Volume de injegao: ML
Valor utilizado: N/A
Valor recomendado: % Desvio £2,0%

Critério de aceitagao de exatidao para

as concentracoes avaliadas: o
¢ Valor utilizado: N/A
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PQO.15. HPLC.LDIR - LINEARIDADE DO DETECTOR DE iNDICE DE

ITEM15 REFRAGCAO (IR)

e O teste de linearidade do detector (IR) deve ser realizado com o volume de injecao,
baseado no tipo de cromatégrafo (HPLC ou UHPLC).

e Os critérios de aceitagdo devem ser iguais ou melhores que as especificagdes do fabricante.

Caso os valores nao sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serao utilizados para a qualificagao.

Volume recomendado: ~ ['PLC: 10pL e UHPLC: 2

ML

Volume de Injegao:

Valor utilizado: N/A

. o, in < ()

Critério de aceitacao de exatidao para Valor recomendado: % Desvio £2,0 %
as concentragoes avaliadas: Valor utilizado: N/A

Valor recomendado: R22 0,999
Critério de aceitagao do coeficiente R

Valor utilizado: N/A

PQO.16. HPLC.PDELS - PRECISAO DO DETECTOR EVAPORATIVO POR

ITEM 16 ESPALHAMENTO DE LUZ (ELS)

e O teste de precisao do detector evaporativo por espalhamento de luz deve ser realizado
com o volume de inje¢ao, baseado no tipo de cromatoégrafo (HPLC ou UHPLC).

e O critério de aceitagcao deve ser igual ou melhor que as especificagoes do fabricante.
Caso o valor do desvio ndo seja apresentado pela empresa contratante, o valor recomendado
sera utilizado para a qualificagao.

Volume recomendado:  ['FLC: 10uL e UHPLC: 2

Volume de inje¢ao: ML
Valor utilizado: N/A
Critério de aceitacao de exatidao para Valor recomendado: % Desvio < 2,0 %

as concentragoes avaliadas:
Valor utilizado: N/A
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ITEM 17 PQO.17. HPLC.RELB - SINAL/RUIDO E ESTABILIDADE DA LINHA DE BASE

e Caso disponivel, o sinalruido e a estabilidade da linha de base podem ser determinados
usando fungdes pré-programadas de software.

o Os critérios de aceitacdo devem ser iguais ou melhores que as especificagdes do fabricante.

Caso os valores nao sejam apresentados pela empresa contratante, os valores recomendados
serao utilizados para a qualificagcéo.

Comprimento de onda 250 nm
recomendado:
Comprimento de onda utilizado:

Comprimento de onda 250 nm

utilizado:

Valor recomendado: <0.05 mAU
Critério de aceitagao ruido:

Valor utilizado: < 0.05 mAU

Valor recomendado: <5.0mAU/h
Critério de aceitacdo do desvio:

Valor utilizado: < 5.0 mAU/h

Valor recomendado: S/R 2 3000
Critério de aceitacao do sinal ruido:

Valor utilizado: S/R 2 3000
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ASSINATURAS

As assinaturas a seguir representam a validagdo dos testes realizados, bem como a aprovagéo dos
parametros e critérios de aceitacdo estabelecidos neste certificado de qualificagdo. A aprovacao é
atestada pela Empresa Contratada e aprovada pela Contratante:

Aprovado por: FABIOLA SPIGARIOL Assinatura Digital
Empresa QPACK SOLUGCOES
Contratada: ANALITICAS LTDA

Departamento: DOCUMENTACAO

Fungéo: ASSIST. DE QUALIDADE

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS
Empresa Contratante: ANALITICOS LTDA

Assinatura Digital

Aprovado por:
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HISTORICO DE REVISOES
DATA DE _ ~
REVISAO ITENS REGISTRO DE ALTERACOES
EFETIVIDADE:
10/09/2024 00 Todos Elaboracdo do Documento.

Item 08 - Inser¢ao da descricdo do teste de exatiddo do
06/11/2024 01 08e 17 sistema de gradiente da bomba.

Item 17 - Insergao do critério de aceitagao do sinal ruido.

05/03/2025 02 Todos Ortografia e Layout
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do Fluxo da(s) Bomba(s)
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QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552 /25-FLBO-A Inicio da Qualificagdo: 12/12/2025

DADOS DA CONTRATANTE:

Pagina1 de 3

CONTRATANTE: VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVIGCOS ANALITICOS
LTDA.
ENDEREGO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL
; VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO
CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

COMENTARIOS:

0,5 mL/min =14,6 MPa ; 1,0 mL/min = 23,5 Mpa ; 2,0 mL/min =

Moédulo Qualificado:

INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICAC[\O (ID) NUMERO DE SERIE
Bomba AGILENT G1311A HPL 16 DE91606545
Rastreabilidade:
- . . N°DO
INSTRUMENTO UTILIZADO IDENTIFICACAO @ N°DE SERIE CERTIFICADO DATA DE VALIDADE
Fluximetro Digital 4-544 1001279 @  04/08/2026

Método de Qualificagao:

A qualificacao foi realizada através da comparacao das grandezas fisicas com instrumentos
calibrados, utilizando o procedimento PQO.01.HPLC.FLBO.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552 /25-FLBO-A |Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 2 de 3

Resultados obtidos no teste de exatidao e precisdo da taxa de fluxo da bomba

1° Fluxo: 0,5 ml/min
N° DE LEITURAS VALOR (mi/min)
1 0,5040 05055
2 0,5031 '
3 0,5039 05050
4 0,5038 '
5 0,5049 .
6 0,5047 0,5045
7 0,5042
8 0,5039 0,5040
9 0,5039
10 0,5038 0,5035
MEDIA 0,5040
% DESVIO 0,80 0,5030
% DPR 0,10 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS czg:;o;ﬁgs RESULTADOS OBTIDOS  RESULTADOS
% DESVIO <3% 0,80 % PASSOU
% DPR <2% 0,10 % PASSOU
2° Fluxo: 1 mi/min
N° DE LEITURAS VALOR (ml/min)
1 1,0025
2 1,0027 1,0050
3 1,0020 1,0045
4 1,0025 10040
5 1,0040
6 1,0036 1,0035
7 1,0030 1,0030
8 1,0029
9 1,0030 1,0025
10 1,0045 1,0020
MEDIA 1,0031
% DESVIO 0,31 1,0015
% DPR 0,08 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS c:g;?,'\%zg'z RESULTADOS OBTIDOS  RESULTADOS
% DESVIO <3% 0,31 % PASSOU
% DPR <2% 0,08 % PASSOU

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110
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Certificado N°: 552 /25-FLBO-A Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 3 de 3
3° Fluxo: 2 ml/min
N° DE LEITURAS VALOR (mil/min)
1 2,0084
2 2,0101 2,1200
3 2,0099 2,1000
4 2,0104 2,0800
5 2,0099
6 2,0094 2,0600
7 2,0111 2,0400
8 2,0960
9 2,0104 2,0200
10 2,0101 2,0000
MEDIA 2,0186
% DESVIO 0,93 1,9800
% DPR 135 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
A CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITAC Ao RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
% DESVIO <3% 0,93 % PASSOU
% DPR <2% 1,35 % PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAQ[\O: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110
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PQO.02.HPLC.TEFO - Exatidao da Temperatura
do Forno de Colunas
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QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552 /25-TEFO-A

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 4

TR VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS
LTDA.
ENDEREGO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL
: VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO
CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE

SERVIGO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

COMENTARIOS:

Nao Requerido

Moédulo Qualificado:

INSTRUMENTO  FABRICANTE  MODELO IDENTIFICAGAO (ID) NU";':":I‘I’E 2
Forno de AGILENT G1316A HPL 16 DE14927054
Colunas

Rastreabilidade:
INSTRUMENTO . | . N° DO DATA DE
UTILIZADO IDENTIFICACAC ~ N°DESERIE - oriFicADO VALIDADE
‘ Termdmetro Digital TD-10 3458014 TP-017-0002/25 @ 09/04/2026 ‘

Método de Qualificacao:

A qualificagao foi realizada através da comparagao das grandezas fisicas com instrumentos
calibrados, utilizando o procedimento PQO.02.HPLC.TEFOQ.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110
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Certificado N°: 552 /25-TEFO-A

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 4

Resultados obtidos no teste de exatidao de temperatura do forno de colunas

Posigao 1: ACIMA
12 Temperatura: 20,00 °C
N° DE LEITURAS| VALOR (°C) 25,00
1 20,60
2 20,60 e et
3 20,60 20,00
4 20,60
5 20,60 15,00
6 20,60
7 20,60 10,00
8 20,60
9 20,60 5,00
10 20,60
MEDIA 20,60
DESVIO 0,60 0,00
% DPR 0,00 0 2 4 6 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
2 CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITACAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
Desvio Absoluto <2°% 0,60 °C PASSOU
% DPR <2% 0,00 % PASSOU
Posicao 2: ABAIXO
12 Temperatura: 20,00 °C
N° DE LEITURAS| VALOR (°C) 55 00
1 20,60 ’
2 20,60
3 20,60 2000 ST
4 20,60
5 20,60 15,00
6 20,60
7 20,60 10,00
8 20,60
9 20,60 5,00
10 20,60
Média 20,60
% DESVIO 0,60 0,00
% DPR 0,00 0 2 4 6 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
2 CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITACAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
Desvio Absoluto <2°% 0,60 °C PASSOU
% DPR <2% 0,00 % PASSOU
Certificado N°: 552 /25-TEFO-A Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 3 de 4
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Posigao 1: ACIMA
22 Temperatura: 40,00 °C
N° DE LEITURAS  VALOR (°C) 4500
1 40,50 '
2 40,50 40,00
3 40,50 35,00
4 40,50 30,00
5 40,50 55 00
6 40,50 '
7 40,50 20,00
8 40,50 15,00
9 40,50 10,00
10 40,50 500
MEDIA 40,50
DESVIO 0,50 0,00
% DPR 0,00 0 2 4 6 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
" CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO <2°% 0,50 °C PASSOU
% DPR 2% 0,00 % PASSOU
Posigao 2: ABAIXO
22 Temperatura: 40,00 °C
N° DE LEITURAS| VALOR (°C)
1 40,50 45,00
2 40,50 40,00 L e Sl S S S )
3 40,50 35,00
4 28,53 30,00
5 ,5
6 40,50 2500
7 40,50 20,00
8 40,50 15,00
9 40,50 10,00
10 40,50 5,00
MEDIA 40,50
DESVIO 0,50 0,00
% DPR 0,00 0 2 4 6 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
- CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO <2°% 0,50 °C PASSOU
% DPR 2% 0,00 % PASSOU
Certificado N°: 552 /25-TEFO-A | Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 4 de 4

Posigao 1:

\ ACIMA

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
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32 Temperatura: 60,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C) 70,00
1 60,70
2 60,70 60,00
3 60,70 50,00
4 60,70
5 60,70 40,00
6 60,70
7 60,70 30,00
8 60,70 20,00
9 60,70
10 60,70 10,00
MEDIA 60,70
DESVIO 0,70 0,00
% DPR 0,00 0 2 4 6 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
A CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITACAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO <2°% 0,70 °C PASSOU
% DPR <2% 0,00 % PASSOU
Posicao 2: ABAIXO
32 Temperatura: 60,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C) 2000
1 60,70 '
2 60,70 60,00 L e e e e o ) T
3 60,70
4 60,70 >0,00
5 60,70 40’00
6 60,70
7 60,70 30,00
8 60,70
9 60,70 20,00
10 60,70 10,00
MEDIA 60,70
DESVIO 0,70 0,00
% DPR 0,00 0 2 4 6 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
A CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO <2°% 0,70 °C PASSOU
% DPR <2% 0,00 % PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAQI\O: ‘ APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
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PQO.09.HPLC.TECA - Exatidao de Temperatura
do Compartimento de Amostras
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Certificado N°: 552 /25-TECA

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 4

CONTRATANTE:

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVIGCOS ANALITICOS

LTDA.
ENDEREGO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL
. VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO
CONTATO DO
DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVIGO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

COMENTARIOS:

Nao Requerido

Médulo Qualificado:

INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICACAO (ID) NU':E;‘I’E o=
Refrigeradorde -, enr G13308B HPL 16 DE13202123
Amostras
Rastreabilidade:
INSTRUMENTO . . . N° DO DATA DE
UTILIZADO eI C A A IARELCERE CERTIFICADO VALIDADE
Termémetro Digital TD-10 3458014 TP-017-0002/25 @ 09/04/2026

Método de Qualificagao:

A qualificacao foi realizada através da comparacao das grandezas fisicas com instrumentos

calibrados, utilizando o procedimento PQO.09.HPLC.TECA.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110
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Certificado N°: 552 /25-TECA

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 4

Resultados obtidos no teste de exatidao de temperatura do compartimento de amostras

Posigdo 1: ESQUERDA
12 Temperatura: 10,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C) 12,00
1 10,20
2 10,20 10,00 [ o o o T S e T e )
3 10,20
4 10,20 8,00
5 10,20
6 10,20 6,00
7 10,20
8 10,20 4,00
9 10,20
10 10,20 2,00
MEDIA 10,20
DESVIO 0,20 0,00
% DPR 0,00 0 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO | RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO < 2,00 °C 0,2°C PASSOU
% DPR < 200 % 0% PASSOU
Posigao 2: DIREITA
12 Temperatura: 10,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C)
1 10,20 12,00
2 10,20 10,00 —c—0—0—0—0o—0o—0o—o—o
3 10,20
4 10,20 8,00
5 10,20
6 10,20 6,00
7 10,20
8 10,20 4,00
9 10,20
10 10,20 2,00
MEDIA 10,20
DESVIO 0,20 0,00
% DPR 0,00 0 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO | RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO < 2,00 °C 0,2°C PASSOU
% DPR < 200 % 0% PASSOU

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
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Certificado N°: 552 /25-TECA

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 3 de 4

Posigdo 1: ESQUERDA
22 Temperatura: 15,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C) 16,00
1 15,00 o e o S e S e o )
2 15,00 14,00
3 15,00 12,00
4 15,00
5 15,00 10,00
6 15,00 8,00
7 15,00 6,00
8 15,00
9 15,00 4,00
10 15,00 2,00
MEDIA 15,00
DESVIO 0,00 0,00
°% DPR 0.00 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO | RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO < 2,00 °C 0°C PASSOU
% DPR < 200 % 0% PASSOU
Posigao 2: DIREITA
22 Temperatura: 15,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C)
1 15,00 R S .
2 15,00 14,00
3 15,00 12,00
4 15,00
5 15,00 10,00
6 15,00 8,00
7 15,00
8 15,00 000
9 15,00 4,00
10 15,00 2,00
MEDIA 15,00
DESVIO 0,00 0,00
°% DPR 0.00 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO | RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO < 2,00 °C 0°C PASSOU
% DPR < 200 % 0% PASSOU

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
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Certificado N°: 552 /25-TECA Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 4 de 4
Posigdo 1: ESQUERDA
3? Temperatura: 20,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C) 55 00
1 20,60 '
2 20,60
3 20,60 2000 OSSR OTTROTTTe
4 20,60
5 20,60 15,00
6 20,60
7 20,60 10,00
8 20,60
9 20,60 5,00
10 20,60
MEDIA 20,60
Desvio 0,60 0,00
% DPR 0.00 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO | RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO < 2,00 °C 0,6 °C PASSOU
% DPR < 200 % 0% PASSOU
Posigao 2: DIREITA
3? Temperatura: 20,00 °C
N° DE LEITURAS VALOR (°C) 55 00
1 20,60 ’
2 20,60
3 20,60 2000 ST
4 20,60
5 20,60 15,00
6 20,60
7 20,60 10,00
8 20,60
9 20,60 5,00
10 20,60
MEDIA 20,60
DESVIO 0,60 0,00
% DPR 0.00 0 2 4 6 8 10 12
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO = RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
DESVIO ABSOLUTO < 2,00 °C 0,6 °C PASSOU
% DPR < 200 % 0% PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAGCAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
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de Onda do Detector UV/Vis (Modo Espectro)
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| Certificado N°: 552 /25-EDUV-B |

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina1de 2 |

DADOS DA CONTRATANTE:

CONTRATANTE: LTDA.

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

ENDERECO:

RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL
VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

.~ COMENTARIOS:  Naio Requerido

Moédulo Qualificado:

INSTRUMENTO  FABRICANTE MODELO IDENTIFICAGAO (i) ~ NUSERD PE
Detector
UV/VIS/DAD AGILENT G1314A HPL 16 JP11616383
Rastreabilidade:
PADRAO UTILIZADO LOTE N° DO CERTIFICADO U I ADE
PDO01.EDUV.01 041G2517 018/25 @ 17/07/2026

Método de Qualificacao:

A qualificacao foi realizada através da comparagéao de leitura com os valores de padrbes
rastreaveis, utilizando o procedimento PQO.04.HPLC.EDUV.B.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110
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Certificado N°: 552 /25-EDUV-B Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de exatidao de comprimento de onda do detector ultravioleta

(UV/VIS/DAD)
Critério de Aceitagao:
PARAMETROS Critério de Aceitagdo |
DESVIO ABSOLUTO < 2,00
Resultados do teste:
COMPRIMENTO DE ONDA COMPRIMENTO DE ONDA RESULTADOS RESULTADOS
TEORICO MAXIMO (nm) = MAXIMO OBSERVADO (nm) OBTIDOS
205,00 204,00 1,00 PASSOU
245,00 246,00 1,00 PASSOU
273,00 274,00 1,00 PASSOU

'RESULTADO DA QUALIFICAGAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Teste de EDUV - DAD Pigina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsNEDUV_2025-12-15 14-31-17 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:32:13 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:51:26 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: EDUV
Vial: 1 Volume: 10 pL
100 100
1 Nome r
Tempo de Retengéo o
Area %
[o0)
| 8 I
K] 50 - 50 K]
3 1 5 — 2
=)
g
| ® I
0 — 8 ‘ 0
60 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
200 — — 200
; o g
100 o F 100
4 g" L
] o N L
<
0] & Fo
190 200 210 220 230 240 250 260 20 280 200 300
nm
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,473 588370 0,000
Totais

588370 0,000

mAU




QPack. certificado de ualificagao

| Certificado N°: 524/25-EDUV-B

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina1de 2 |

DADOS DA CONTRATANTE:

CONTRATANTE: LTDA.

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

ENDERECO:

RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL VITORIA
MARTINE - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

.~ COMENTARIOS:  Naio Requerido

Moédulo Qualificado:

_INSTRUMENTO  FABRICANTE MODELO IDENTIFICAGAO (i)~ NUSERD PE
Detector
UV/VIS/DAD AGILENT G1314A HPL 16 JP11616383
Rastreabilidade:
PADRAO UTILIZADO LOTE N° DO CERTIFICADO U IDADE
PDO01.EDUV.01 041A2521 001/25 @ 21/01/2026

Método de Qualificacao:

A qualificacao foi realizada através da comparacéao de leitura com os valores de padroes
rastreaveis, utilizando o procedimento PQO.04.HPLC.EDUV.B.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110
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Certificado N°: 524/25-EDUV-B Inicio da Qualificagao: 12/12/2025 Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de exatidao de comprimento de onda do detector ultravioleta

(UV/VIS/DAD)
Critério de Aceitagao:
PARAMETROS Critério de Aceitagdo |
DESVIO ABSOLUTO < 2,00
Resultados do teste:
COMPRIMENTO DE ONDA COMPRIMENTO DE ONDA RESULTADOS RESULTADOS
TEORICO MAXIMO (nm) = MAXIMO OBSERVADO (nm) OBTIDOS
205,00 203,00 2,00 PASSOU
245,00 244,00 1,00 PASSOU
273,00 272,00 1,00 PASSOU

'RESULTADO DA QUALIFICAGAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Spectral Scan
Spectral Scan - VWD [JP11616383]

Blank Scan

Ak

Sample Scan from 200 to 300

Ak

HPL16 = HPL16 = GI314AJP11616383

Export Data

Spectral Scan - VWD [JP11616383]

Absorbance [mAU]

|IlLllll|

2000 +
1500 +

1000 +

500 +

245,5

T A A e A ) L R - A N B R - A
250
Wavelength [nm]




QPack.

PQO.17.HPLC.RELB - Sinal/Ruido e Estabilidade
da Linha de Base

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.qpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552 /25-RELB

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

CONTRATANTE: L TDA.
ENDEREGO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL

: VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO
CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢oes da Qualificagao:

| COMENTARIOS:

Nao Requerido

Médulo Qualificado:

‘ INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICA(}AO (ID) NUMERO DE SERIE
Detector
UV/VIS/DAD AGILENT G1314A HPL 16 JP11616383
Rastreabilidade:
PADRAO UTILIZADO LOTE N° DO CERTIFICADO Data de Validade
PD01.RELB.01 171G2517 023/25 Q@ 17/07/2026

Método de Qualificagao:

A qualificacao foi realizada através da injecao de uma solugéo padrao rastreavel, utilizando o
procedimento PQO.17.HPLC.RELB.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552 /25-RELB

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste sinal/ruido e estabilidade da linha de base

SINAL (mAU) SINAL/RUIDO
RESULTADO: 244,5580

RUIDO (mAU) 30192,3457
RESULTADO: 0,0081

ESTABILIDADE DA LINHA DE

DIFERENCA 20 min

DIFERENCA 60 min

BASE
RESULTADO: 0,5947 1,7841
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
A CRITERIOS DE RESULTADOS
PARAMETROS ACEITACAO CALCULADOS RESULTADOS
SINAL/RUIDO > 3000 S/R 30192,3457 S/IR PASSOU
RUIDO < 0,05 mAU 0,0081 mAU PASSOU
Estabilidade da Linha de Base <5 mAU\h 1,7841 mAU\h PASSOU

.~ RESULTADO DA QUALIFICAGAO:

APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QOPack. Certificado de Qualificagéo

Certificado N2: 552 /25-RELB Inicio da Qualificagdo: 12/12/2025 Paginalde3

Resultado obtido na altura do pico

ALTURA DO PICO (mAU)

Resultado: 244,5580
45" pAp: sinal A, 230t/ Lbrd nm =[] S
Hora: 0,48 nuto: 244,558 mAU
1 - 25
200 200
120
2 2
E E
100]
50+ =
T : T
0.0 4 08 '3:5 ‘TD 4 ] g
wtos

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP: 13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QOPack. Certificado de Qualificagao

Certificado N°: 552 /25-RELB Inicio da Qualificagdo: [12/12/2025 Pagina 2 de 3

Resultado obtido no teste de sinal/ruido

Resultado: Ruido (mAU)
VALOR MAXIMO: -0,9479
VALOR MINIMO: -0,9560
Ruido
0,0081
] ¥ DAD: Sinal &, 250 nm/Lb:4 nm ‘E”El
2 0w -
1 W7 DAD: Sinal A, 250 nr/Lbi4 nm =N =R

mAL
mAl

1,027 : F-1.02

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP: 13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QOPack. Certificado de Qualificagao

Certificado N°: 552 /25-RELB Inicio da Qualificagao: |12/12/2025 Pagina 3 de 3

Resultado obtido no teste estabilidade da linha de base

Estabilidade da . . . .
Linha de Base Diferenca 20 min Diferenga 60 min
A : -0,72
VALOR MAXIMO 0,7285 1.7841
VALOR MINIMO: -1,3232
Resultado: 0,5947

1555 DAD; s\natgzsn nm/Lb:4 nm 7 7 ' 7 = Fom| =

2 E
: I'; DA[:Sina[IA,ZSO:mILb-.:nm | I | - ) - B B . B ) . ) - - - B B . Ilgi@

2 2

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP: 13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



Teste Sinal/Ruido e
Estabilidade da Linha de Base - RELB

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\RELB_DAD.met
Data:

DAD.seq_009.rsINRELB_2025-12-15 15-05-52 (GMT -03-00).dat

C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacdo

Pagina 1 de 1

User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:06:45 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 15:34:20 (GMT -03:00)
Amostra: RELB TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line)
Vial: 10 Volume: 20 uLL
E E’\e F
200 I 200
g 100 L 100 S
1 ¢ i
oa%g‘A Lo
O‘éjlé£‘31‘1‘21‘41‘61‘820
Minutos
20,950 L 0,950
-0,975 1 L 0,975
2 1 [ z
€ 13
1,000 L 1,000
—1,0254""x""x""x'"'x""x""x""x""x""x""x""x""x""x""x""x""x""x""w'"w'"'—1,025
6,0 6,1 6,2 6,3 6,4 6,5 6,6 6.7 6,8 6,9 7.0
Minutos
0,8% é-o,s
2 F 2
E 1,03 F-10 O F
1,2é é-1,2
oﬂwH"é'mWHJLHH“"'é"H“H';3'mW"1‘0'HW”'1‘2"'w'"'121"wH'YGVH"Hﬂfsﬂﬂwmzo
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 250
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,487 1486375 0,000
Totais
1486375 0,000




QPack. certificado de ualificagao

Certificado N2: 524/25-RELB

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificacao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

CONTRATANTE:

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

LTDA.
ENDERECO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N¢ 157 - COMERCIAL
: VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO
CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificacao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢c6es da Qualificacao:

| COMENTARIOS:

'Nao Requerido

Médulo Qualificado:

‘ INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICAQAO (ID) NUMERO DE SERIE
Detector
UV/VIS/DAD AGILENT G1314A HPL 16 JP11616383

Rastreabilidade:

PADRAO UTILIZADO

LOTE

N¢ DO CERTIFICADO

Data de Validade

PDO1.RELB.O1

123A2525

001/25 Q

12/10/2026

Método de Qualificacao:

A qualificagao foi realizada através da injecao de uma solugéo padrao rastreavel, utilizando o
procedimento PQO.17.HPLC.RELB.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPack. certificado de ualificagao

Certificado N2: 524/25-RELB Inicio da Qualificacao: 12/12/2025 Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste sinal/ruido e estabilidade da linha de base

SINAL (mAU) SINAL/RUIDO
RESULTADO: 258,8090
RUIDO (mAU) 11013,1489
RESULTADO: 0,0235
UL R D S a2 DIFERENCA 20 min DIFERENCA 60 min
BASE
RESULTADO: -0,1575 -0,4725
Resultados e critérios de aceitacao do teste:
o CRITERIOS DE RESULTADOS
PARAMETROS ACEITAC Ao CALCULADOS RESULTADOS
SINAL/RUIDO > 3000 S/R 11013,1489 S/R PASSOU
RUIDO < 0,05 mAU 0,0235 mAU PASSOU
Estabilidade da Linha de Base <5 mAU\h -0,4725 mAU\h PASSOU
. RESULTADO DA QUALIFICACAO: | APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPack. Certificado de Qualificagio

Certificado N2: 524/25-RELB Inicio da Qualificagdo: 12/12/2025 Paginalde3

Resultado obtido na altura do pico

ALTURA DO PICO (mAU)
Resultado: 258,8090

B | VWD: Sinal A, 250 nm =R =R

Hora: 0,559359 Minutos - Amplitude: 255,509 mAU

VWD: Sinal}A. 250 1
RELE

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial vitoria Martini - Indaiatuba / SP - CEP: 13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. Certificado de Qualificagio

Certificado N2: 524/25-RELB Inicio da Qualificacao: |12/1 2/2025 Pagina2de 3

Resultado obtido no teste de sinal/ruido

Resultado: Ruido (mAU)
VALOR MAXIMO: 0,0345
VALOR MINIMO: 0,0110

Ruido
0,0235

B VWD: Sinal A, 250 nm =8 =R =

Hora: 17,0554 Minutos - Amplitude: 0,0345111 maU

VWD: Sinal A, 250 r
RELB |1

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial vitoria Martini - Indaiatuba / SP - CEP: 13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. Certificado de Qualificagio

Certificado N2: 524/25-RELB Inicio da Qualificacao: {12/12/2025 Pagina 3 de 3

Resultado obtido no teste estabilidade da linha de base

Estabilidade da . . . .
Linha de Base Diferenga 20 min Diferenca 60 min
VALOR MAXIMO: -0,1549
- -0,4725
VALOR MINIMO: 0,0026
Resultado: -0,1575
[E=8 =R =)
i 0, 2
VWD Slna\A,-Z-Si-)nrf\ S =R

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial vitoria Martini - Indaiatuba / SP - CEP: 13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack.

PQO.05.HPLC.PCIN- Precisao e Contaminacao
Cruzada do Injetor Automatico

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.qpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\// Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 552 /25-PCIN

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

TR VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS
LTDA.
ENDERECO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL VITORIA
: MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633
LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FISICO-QUIMICO
CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢coes da Qualificagao:

- COMENTARIOS:

Nao Requerido

Médulo Qualificado:

INSTRUMENTO - )
TrZApG | FABRICANTE MODELO IDENTIFICACAO (ID) = NUMERO DE SERIE
Injetor AGILENT G1367A HPL 16 DE50404818
Automatico
Rastreabilidade:
PADRAO UTILIZADO LOTE N° DO CERTIFICADO DATA DE VALIDADE
PDO1.PCIN.01 051G2517 019/25 ) 21/01/2026

Método de Qualificacao:

A qualificagao foi realizada através da injecdo de uma solugao padrao rastreavel, utilizando o
procedimento PQO.05.HPLC.PCIN.OO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. certificado de Qualificagao

Certificado N°: 552 /25-PCIN

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de precisao e contaminacgao cruzada do injetor

VOLUME 10 uL 2000000,0000
INJETADO: 1800000,0000
SEQUENCIADE | RESPOSTA DO 1600000,0000
INJEGAO PICO (AREA) 1400000,0000
1 1716914,0000 1000000,0000
2 1714454,0000 800000,0000
600000,0000
3 1716725,0000
400000,0000
BRANCO 2 0,0000 200000,0000
4 1713316,0000 0,0000
5 1713684,0000 N N v » Vv ™ S © »
& v\(,O é/o
6 1712043,0000 %@% Q,%V %@
BRANCO 3 0,0000
VALOR MEDIO: 1714522,6667
DESVIO
PADRAO: 1943,2764
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
A CRITERIOS DE RESULTADOS
PARAMETROS ACEITACAO OBTIDOS RESULTADOS
Desvio Padrao Relativo < 2,00 % 0,11 % PASSOU
Contaminagao Cruzada < 0,50 % 0,00 % PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAC}AO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Teste de Branco 01 - DAD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rslt\Branco_01_2025-12-15 14-35-19 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:36:16 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:49:24 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: Branco_01
Vial: 2 Volume: 10 pL
Nome
25 Tempo de Retengéo Los
1 Area t
£ Loo %
> L >
--25
60 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
Cafeina 0,000 BDL

Totais




Teste de PCIN 01 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsIt\PCIN_01_2025-12-15 14-37-20 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:38:16 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:49:45 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: PCIN_01
Vial: 3 Volume: 10 pL
300 300
1 Nome 8
Tempo de Retengéo =
200 Area % L 200
] = i
100 = 100
1 o i
1 QL g
03 O | o
0,0 011 012 013 014 015 016 0‘7 018 0‘9 1,0
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,473 1716914 0,000
Totais
1716914 0,000




Teste de PCIN 02 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsIt\PCIN_02_2025-12-15 14-39-20 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:40:17 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:49:57 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: PCIN_02
Vial: 3 Volume: 10 pL
300 —— 300
1 Nome ;
1  Tempo de Reteng&o ) 3
2004 Area ;f_r L 200
] = i
§ 3 T
100 = 100
1 o i
1 QL g
0 ‘ 8 ‘ ko
00 01 02 03 0.4 05 06 07 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 1714454 0,000
Totais
1714454 0,000




Teste de PCIN 03 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsIt\PCIN_03_2025-12-15 14-41-21 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:42:18 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:50:06 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: PCIN_03
Vial: 3 Volume: 10 pL
300 - 300
; Nome 7
Tempo de Retengéo R
2004 Area S L 200
] < i
2 f 2 f 2
100 = - 100
1 o i
1 Q2 r
0 ‘ S ‘ ko
0,0 011 012 013 014 015 016 0T7 018 0‘9 1,0
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 1716725 0,000
Totais
1716725 0,000




Teste de Branco 02 - DAD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rslt\Branco_02_2025-12-15 14-43-21 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:44:17 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:50:25 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: Branco_02
Vial: 2 Volume: 10 pL
Nome
1 Tempo de Retengéo r
257 Area 25
§ 0,0 §
--25
60 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
Cafeina 0,000 BDL

Totais




Teste de PCIN 04 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsIt\PCIN_04_2025-12-15 14-45-22 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:46:19 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:52:47 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: PCIN_04
Vial: 3 Volume: 10 pL
3004 —— 300
1 Nome ;
1  Tempo de Reteng&o © b
2004 Area 8 L 200
] = i
§ 3 T
100 = 100
1 o i
1 QL g
0 - ‘ o
00 01 02 03 0.4 05 06 07 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 1713316 0,000
Totais
1713316 0,000




Teste de PCIN 05 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsIt\PCIN_05_2025-12-15 14-47-23 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:48:19 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:53:19 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: PCIN_05
Vial: 3 Volume: 10 pL
300 - 300
; Nome 7
Tempo de Retengéo Y
2004 Area & - 200
] = i
100 = - 100
1 o i
1 Q2 r
0 ; ‘ 8 ‘ }O
0,0 011 012 013 014 015 016 0T7 018 0‘9 1,0
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,473 1713684 0,000
Totais
1713684 0,000




Teste de PCIN 06 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rsIt\PCIN_06_2025-12-15 14-49-23 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:50:19 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:54:34 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: PCIN_06
Vial: 3 Volume: 10 pL
300 - 300
; Nome 7
Tempo de Retengéo <
2004 Area S - 200
] = i
100 = - 100
1 o i
1 QL g
0 ‘ 8 ‘ F0
0,0 011 012 013 014 015 016 0T7 018 0‘9 1,0
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,473 1712043 0,000
Totais
1712043 0,000




Teste de Branco 03 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO_2025\Qualificacio
DAD.seq_009.rslt\Branco_03_2025-12-15 14-53-22 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:54:20 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 14:56:28 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: Branco_03
Vial: 2 Volume: 10 pL
Nome
1 Tempo de Retengéo L
2'5f Area j2,5
2 2
00 o1 02 03 o4 05  os o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration




QPack.

PQO.06.HPLC.LDUV- Linearidade do Detector
UV/Vis

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\/ Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 552 /25-LDUV

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

CONTRATANTE:

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

LTDA.

ENDERECO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL VITORIA
: MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FISICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: 'MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condigoes da Qualificagao:

COMENTARIOS:

'Nao Requerido

Médulo Qualificado:

INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICA(;f\O (ID) NU':E;CI)E 2
Detector
UV/VIS/DAD AGILENT G1314A HPL 16 JP11616383
Rastreabilidade:

PADROES UTILIZADOS LOTE N° DO CERTIFICADO DATA DE VALIDADE
PDO1.LDUV.01 171G2517 023/25 Q 17/07/2026
PDO1.LDUV.02 171G2517 023/25 Q 17/07/2026
PDO1.LDUV.03 171G2517 023/25 Q 17/07/2026
PDO1.LDUV.04 171G2517 023/25 (V) 17/07/2026
PDO1.LDUV.05 171G2517 023/25 Q 17/07/2026

Método de Qualificacao:

A qualificacao foi realizada através da injecao de solugbes padrao rastreaveis, utilizando o
procedimento PQO.06.HPLC.LDUV.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPQCK\/ Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 552 /25-LDUV

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de linearidade do detector UV/VIS/DAD

VOLUME
INJETADO: 10uL
- RESPOSTA RESPOSTA RESPOSTA o
ARG N AAE NOMINAL MEDIDA NORMALIZADA IS (1)
PDO01.LDUV.01 0,0000 0,0000 0,0000 N/A
PD01.LDUV.02 0,4840 569561,0000 0,4846 0,03074
PD01.LDUV.03 0,9651 1147310,0000 0,9763 0,57374
PDO01.LDUV.04 1,4726 1711528,0000 1,4564 0,82988
PDO01.LDUV.05 1,9521 2294110,0000 1,9521 N/A
GRAFICO DE LINEARIDADE
2.500.000
2.000.000
1.500.000
1.000.000
500.000
0
0,0000 0,5000 1,0000 1,5000 2,0000 2,5000
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
- CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
MAXIMO DE % DE DESVIO < 200 % 0,82988 % PASSOU
COEFICIENTE
CORRELAGAO R? > 0,999 0,99985 PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAQAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Teste de LDUV 01 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\DAD\Qualifica¢io
DAD.seq_009.rsI\LDUV_01_2025-12-15 14-55-41 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:56:39 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 11:19:44 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_01
Vial: 4 Volume: 10 pL
| Nome L
2,5 Tempo de Retengcao 2,5
1 Area I
2 o0 0.0 g
25 --25
00 o1 02 03 o4 05  os o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
Cafeina 0,000 BDL

Totais




Teste de LDUV 02 - DAD

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\DAD\Qualifica¢io
DAD.seq_009.rsI\LDUV_02_2025-12-15 14-57-43 (GMT -03-00).dat

Pagina 1 de 1

User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 14:58:40 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 11:19:58 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_02
Vial: 5 Volume: 10 pL
100 100
7 Nome _ 7
Tempo de Retengéo 8
| Area 3 |
E 507 il - 50 2
2 1 @ — S
=}
£
| s I
0 i 8 ‘ -0
00 o1 02 03 04 05 06 o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 569561 0,000
Totais
569561 0,000




Teste de LDUV 03 - DAD

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\DAD\Qualifica¢io
DAD.seq_009.rsI\LDUV_03_2025-12-15 14-59-44 (GMT -03-00).dat

Pagina 1 de 1

User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:00:42 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 11:20:11 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_03
Vial: 6 Volume: 10 pL
200 200
1 Nome = i
] Tempo de Retengéo Q N
1 Area Ay r
2 100 S L1000 o
S | @ [ S
=}
] g -
] 2 [
04 I o | o
00 o1 02 03 04 05 06 o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 1147310 0,000
Totais
1147310 0,000




Teste de LDUV 04 - DAD

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\DAD\Qualifica¢io
DAD.seq_009.rsI\LDUV_04_2025-12-15 15-01-46 (GMT -03-00).dat

Pagina 1 de 1

User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:02:45 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 11:21:16 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_04
Vial: 7 Volume: 10 pL
004 |- 300
. Nome 2 r
1 Tempo de Retengcao 0 r
2009 Area - 200
1001 = - 100
1 g i
1 2 i
0] N ' o
00 o1 02 03 04 05 06 o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 1711528 0,000
Totais
1711528 0,000




Teste de LDUV 05 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\DAD\Qualifica¢io
DAD.seq_009.rsI\LDUV_05_2025-12-15 15-03-49 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:04:47 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 11:21:32 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_05
Vial: 8 Volume: 10 pL
4004 400
1 Nome = i
] Tempo de Retengéo b N
1 Area Iy i
4 N L
2 200 o F200 2
S ] @ , S
o
1 g i
R & L
0 3 ‘ o
00 o1 02 03 04 05 0 07 08 0e 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 2294110 0,000
Totais
2294110 0,000




QPQCK\/ Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 524/25-LDUV

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

CONTRATANTE:

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

LTDA.

ENDERECO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL VITORIA
: MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FISICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: 'MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condigoes da Qualificagao:

COMENTARIOS:

'Nao Requerido

Médulo Qualificado:

INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICA(;f\O (ID) NU':E;CI)E 2
Detector
UV/VIS/DAD AGILENT G1314A HPL 16 JP11616383
Rastreabilidade:

PADROES UTILIZADOS LOTE N° DO CERTIFICADO DATA DE VALIDADE
PDO1.LDUV.01 061/A2521 003/25 Q 21/01/2026
PDO1.LDUV.02 061/A2521 003/25 Q 21/01/2026
PDO1.LDUV.03 061/A2521 003/25 Q 21/01/2026
PDO1.LDUV.04 061/A2521 003/25 (V) 21/01/2026
PDO1.LDUV.05 061/A2521 003/25 Q 21/01/2026

Método de Qualificacao:

A qualificacao foi realizada através da injecao de solugbes padrao rastreaveis, utilizando o
procedimento PQO.06.HPLC.LDUV.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPQCK\/ Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 524/25-LDUV

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de linearidade do detector UV/VIS/DAD

VOLUME
INJETADO: 10uL
- RESPOSTA RESPOSTA RESPOSTA o
ARG N AAE NOMINAL MEDIDA NORMALIZADA IS (1)
PDO01.LDUV.01 0,0000 0,0000 0,0000 N/A
PD01.LDUV.02 0,4840 4735789,0000 0,4840 0,00000
PD01.LDUV.03 0,9651 9552309,0000 0,9763 0,57374
PDO01.LDUV.04 1,4726 14252235,0000 1,4566 0,81963
PD01.LDUV.05 1,9521 19100457,0000 1,9521 N/A
GRAFICO DE LINEARIDADE
25.000.000
20.000.000
15.000.000
10.000.000
5.000.000
0
0,0000 0,5000 1,0000 1,5000 2,0000 2,5000
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
A CRITERIOS DE
PARAMETROS ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
MAXIMO DE % DE DESVIO < 200 % 0,81963 % PASSOU
COEFICIENTE
CORRELAGAO R? > 0,999 0,99985 PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAQAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Testede LDUV 01 - VWD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Teste\Method\Qualificacio VWD.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO 2025\ VWD\HPL 16 VWD
10mm_007.rsI\LDUV_01_004.dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 17:02:26 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 17:03:48 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 VWD 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_01
Vial: 4 Volume: 10 pLL
3 F3
2 »2
§ L
14 1
0 Fo
60 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
Resultados VWD:
Sinal A, 273 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
Cafeina 0,000 BDL

Totais




Testede LDUV 02 - VWD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Teste\Method\Qualificacio VWD.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO 2025\ VWD\HPL 16 VWD
10mm_007.rsI\LDUV_02_005.dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 17:04:06 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 17:08:12 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 VWD 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_02
Vial: 5 Volume: 10 pLL
1 E’\e [
75 71 r 75
ﬂ 50 - 50 3
& ] ; E
254 © H25
| c [
| ‘.CI_J r
J © ‘ L
0+ ‘ O ro
00 o1 oz os o4 o5 o6  or o8 09 10
Minutos
Resultados VWD:
Sinal A, 273 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,519 4735789 0,000
Totais

4735789 0,000




Testede LDUV 03 - VWD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Teste\Method\Qualificacio VWD.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO 2025\ VWD\HPL 16 VWD
10mm_007.rsI\LDUV_03_006.dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 17:05:46 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 17:08:22 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 VWD 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_03
Vial: 6 Volume: 10 pLL
1 E’\e r
150 - 150
2 100 F100
S 1 ; S
50 . - 50
| c [
4 ‘.CL) I
4 © ‘ L
0+ © ro
00 o1 o2 03 o4 05 06  or 08 08 10
Minutos
Resultados VWD:
Sinal A, 273 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,514 9552309 0,000
Totais

9552309 0,000




Teste de LDUV 04 - VWD Pégina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Teste\Method\Qualificacio VWD.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO 2025\ VWD\HPL 16 VWD
10mm_007.rsI\LDUV_04_007.dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 17:07:28 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 17:09:59 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 VWD 10mm (Off-line) Amostra: LDUV_04
Vial: 7 Volume: 10 pLL
, Nome g
200 L 200
2 ; Z 2
100 100
1 g i
L :
] © | [
0 O -0
60 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
Resultados VWD:
Sinal A, 273 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,519 14252235 0,000
Totais

14252235 0,000




Testede LDUV 05 - VWD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_VWD.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualifica¢io\Resul\QUALIFICACAO 2025\ VWD\HPL 16 VWD
10mm_007.rsI\LDUV_05_008.dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 17:09:09 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 17:10:33 (GMT -03:00)
Amostra: LDUV_05 TAG: HPL 16 VWD 10mm (Off-line)
Vial: 8 Volume: 10 pLL
1 Nome
300 F 300
P 200% 2200 P
3 E a 3
100 © 100
1 £ r
E QL F
0 ‘ 3 ‘ Lo
00 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
Resultados VWD:
Sinal A, 273 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,519 19100457 0,000
Totais

19100457 0,000




QPack.

PQO.07.HPLC.LIIN- Linearidade do Injetor
Automatico

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\// Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 552 /25-

LIIN Inicio da Qualificagcao: 12/12/2025 Pagina 1 de 2

DADOS DA CONTRATANTE:

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVIGOS ANALITICOS

CONTRATANTE: L TDA.

ENDERECO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL VITORIA
MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢oes da Qualificagao:

COMENTARIOS:

Nao Requerido

Médulo Qualificado:

INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICAGAO (ID) NUI:E;?E OE
Injet?r. AGILENT G1367A HPL 16 DE50404818
Automatico

Rastreabilidade:

PADRAO UTILIZADO

LOTE

N° DO CERTIFICADO

DATA DE VALIDADE

PDO1.LIIN.O1

071G2517

021/25

@  21/01/2026

Método de Qualificacao:

A qualificacao foi realizada através da injecao de solugbes padrao rastreaveis, utilizando o
procedimento PQO.07.HPLC.LIIN.OO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\/ Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 552 /25-LIIN

Inicio da Qualificagao:|12/12/2025

Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de linearidade do Injetor Automatico

PADRAO INJETADO  NINJEGAO |\ eran6i) MEDIDA  NORMALIZADA
1 0,0 0,0000 0,0000
2 5,0 841943,0000 5,0193

PDO01.LIIN.01 3 10,00 1682935,0000 10,0329

4 15,00 2521602,0000 15,0326

5 20,00 3354837,0000 20,0000
4000000,0000
3500000,0000
3000000,0000
2500000,0000
2000000,0000
1500000,0000
1000000,0000
500000,0000
0,0000

0,0 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
cgg::ﬂg%'zm > 0,999 1,00000 PASSOU
RESULTADO DA QUALIFICAGAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.qgpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Teste de LIIN 01 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacdo\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\Qualificagio
DAD.seq_010.rsI\LIIN_01_2025-12-15 15-42-46 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:43:50 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 15:59:18 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm Amostra: LIIN_01
Vial: 9 Volume: 0 nL
00 0.0
“Nome ————
Tempo de Retencéo S L
254 Area T~ 25
2 7 2
-5,0 - 5.0
~ I
7,54 ~-7,5
0,0 0‘,1 012 013 O‘,4 0‘,5 0‘7 018 0‘9 1,0
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
Cafeina 0,000 BDL

Totais




Teste de LIIN 02 - DAD Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacdo\Method\Qualificacio_PDA.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\Qualificagio
DAD.seq_010.rsI\LIIN_02_2025-12-15 15-44-53 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:45:53 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 15:58:38 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm Amostra: LIIN_02
Vial: 9 Volume: 5nuL
Nome x’/;\\ i
100 Tempo de Retengéo [ 3 100
Area [ g\
=3
2 - i 3
2 50 [ &) - 50 =
| S I
-
8 \\
0+ — — 7,,777% 8 — ‘ . r0
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 841945 0,000
Totais

841945 0,000




Teste de LIIN 03 - DAD

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacdo\Method\Qualificacio_PDA.met

Pagina 1 de 1

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\Qualificagio
DAD.seq_010.rsI\LIIN_03_2025-12-15 15-46-58 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:47:54 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 16:00:21 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm Amostra: LIIN_03
Vial: 9 Volume: 10 pL
1 A P
Nome 3\ [
2004  Tempo de Retengéo 2 200
Area |8 r
g ‘g o
Z 100 [ X L100
| o |\ [
] [ s -
I3\
0 — . § S~ i—o
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,480 1682935 0,000
Totais

1682935

0,000




Teste de LIIN 04 - DAD Pégina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Qualificacio_PDA.met

Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\DAD\Qualifica¢io
DAD.seq_010.rsI\LIIN_04_2025-12-15 15-48-59 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:49:59 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 11:22:51 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm (Off-line) Amostra: LIIN_04
Vial: 9 Volume: 15 pLL
400 A ;400
1 Nome 3 H
1 Tempo de Retengéo © [
Area N
9 ] o : p
s 200 1 § :»200 s
=)
] s "
1 ‘.Cl;) L
0- 38 ‘ o
60 o1 02 03 o4 05 08 o7 08 09 10
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,487 2521602 0,000
Totais

2521602 0,000




Teste de LIIN 05 - DAD

Pagina 1 de 1

Method Name: C:\Enterprise\Projects\Qualificacdo\Method\Qualificacio_PDA.met
Data: C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Result\QUALIFICACAO_2025\Qualificagio
DAD.seq_010.rsI\LIIN_05_2025-12-15 15-51-03 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 15/12/2025 15:52:06 (GMT -03:00)
Printed: 15/12/2025 16:01:17 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm Amostra: LIIN_0S
Vial: 9 Volume: 20 pLL
5004 Nome R\\\ | 500
Tempo de Retengéo @ I
Area |8
A [ € . P
2 250 ] L2503
[ e | |
- | L
0 - - 8 | 0
0,0 0‘1 0‘2 0‘3 0‘,4 0‘,5 0‘6 0‘,7 018 019 1,0
Minutos
Resultados DAD:
Sinal A, 273
nm/Lb:4 nm
Pk# Name Retention Time Area Concentration
1 Cafeina 0,487 3354837 0,000
Totais
3354837 0,000




QPack.

PQO.08.HPLC.GRBO-Exatidao do Sistema de
Gradiente da Bomba

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. certificado de Qualificagso

Certificado N°: 552 /25-GRBO-A

DADOS DA CONTRATANTE:

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

CONTRATANTE: L TDA.

ENDERECO: RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL
VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVICO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

COMENTARIOS:

'N&o Requerido

Moédulo Qualificado:

INSTRUMENTO

FABRICANTE

MODELO

IDENTIFICAGAO (ID)

NUMERO DE SERIE

Bomba

AGILENT

G1311A

HPL 16

DE91606545

Rastreabilidade:

PADRAO UTILIZADO

LOTE

N° DO CERTIFICADO

DATA DE VALIDADE

PD01.GRBO.01

081G2517

024/25

V)

17/07/2026

Método de Qualificagcao:

A qualificacao foi realizada através da injecdo de solugdes padrao rastreaveis, utilizando o
procedimento PQO.08.HPLC.GRBO.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack. certificado de Qualificagao

Certificado N°: 552 /25-GRBO-A

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Resultados obtidos no teste de Precisdao do Gradiente da Bomba

Pagina 2 de 2

TESTE: Precisao do Gradiente nos Canais: A / B
PADRAO % DE MISTURA RESPOSTA o
INJETADO Y CANAL B RO (A2 NORMALIZADA 15 WESAY
1 0,00 0,0000 0,000000 0,0000
2 10,00 23326,0000 9,828840 0,1712
3 20,00 47232,0000 19,902074 0,0979
4 30,00 70394,0000 29,661810 0,3382
5 40,00 94595,0000 39,859347 0,1407
PD01.GRBO.01 6 50,00 118211,0000 49,810384 0,1896
7 60,00 141787,0000 59,744566 0,2554
8 70,00 165360,0000 69,677485 0,3225
9 80,00 189241,0000 79,740184 0,2598
10 90,00 213081,0000 89,785608 0,2144
11 100,00 237322,0000 100,000000 0,0000
250000,0000
200000,0000 [
150000,0000 I
100000,0000 ; w
| |
50000,0000 [ ‘
|
g 0 ;
0,0000 : . _ it — — —
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Resultados e critérios de aceitagdo do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITAGAO RESULTADOS OBTIDOS RESULTADOS
MAXIMO DE % DE DESVIO <15% 0,3382 % PASSOU
COEFICIENTE
CORRELAGAO R? = 0,999 0,99999 PASSOU
'RESULTADO DA QUALIFICAGAO: APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Teste de Gradiente da Bomba (Canais A e B) - GRAD AB

Method Name:
Data:

C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Grad AB_rampa 10%.met

Pagina 1 de 1

C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Resul\QUALIFICACAO_2025\GRADIENTES\Gradiente.seq_005.rslt\Gradi

ente AB_003_2025-12-16 19-06-21 (GMT -03-00).dat
User: Sistema (QPackSA)

100

Volts

50

Acquired: 16/12/2025 19:07:03 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 08:57:33 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm Amostra: Gradiente AB
Vial: 2 Volume: 0 nL

| Nome -

X
100 < S N
2 3
® 3

2 ] R S
> 50 X 3

] R &

1 e

| [ 9

o L1 2 8
0 | ‘1T0 25 ‘3‘0”” ‘4To ‘5To‘ ‘60

Resultados DAD: Sinal A,
273 nm/Lb:4 nm Ref 360

Minutos

nm/Lb:100 nm

Pk# Name Retention Time Height

3 10% 9,553 23326

7 20% 15,153 47232

9 30% 19,533 70394

12 40% 24,813 94595

13 50% 29,767 118211

14 60% 34,360 141787

18 70% 40,007 165360

20 80% 44,407 189241

22 90% 50,080 213281

23 100 55,553 237322
Totais

1300749




QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552 /25-GRBO-

DADOS DA CONTRATANTE:

B

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

CONTRATANTE: LTDA.

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS

ENDEREGO:

RUA ALBERTO MAGNUSSON, N° 157 - COMERCIAL
VITORIA MARTINI - INDAIATUBA / SP - CEP:13347-633

LOCAL INSTALADO: LABORATORIO FiSICO-QUIMICO

CONTATO DO DEPTO: MARIANA CRUZ DELCORSO

Executante da Qualificagao:

ESPECIALISTA DE
SERVIGO:

RAFAEL DE SOUZA COSTA

Dados do Equipamento e Condi¢des da Qualificagao:

COMENTARIOS: N3ao Requerido

Moédulo Qualificado:

INSTRUMENTO FABRICANTE

MODELO IDENTIFICAGAO (ID)

NUMERO DE SERIE

Bomba AGILENT

G1311A HPL 16

DE91606545

Rastreabilidade:

PADRAO UTILIZADO

LOTE

N° DO CERTIFICADO

N° DO CERTIFICADO

PD01.GRBO.01 081G2517 024/25 V]

17/07/2026

Método de Qualificagao:

A qualificacao foi realizada através da injecao de solugdes padrao rastreaveis, utilizando o

procedimento PQO.08.HPLC.GRBO.00

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPQCK\/ Certificado de Qualificacao

Certificado N°: 552 /25-GRBO-B

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 2

Resultados obtidos no teste de Precisdo do Gradiente da Bomba

TESTE: Precisdao do Gradiente nos Canais: A /
» RESPOSTA
PADRAO % DE MISTURA o
INJETADO PASSO CANAL D RESPOSTA (ABS) NORMALIZ % DESVIO
ADA
1 0,00 0,0000 0,00 0,0000
2 10,00 23166,0000 9,72 0,2822
3 20,00 46769,0000 19,62 0,3811
4 30,00 70626,0000 29,63 0,3735
5 40,00 94702,0000 39,73 0,2740
PD01.GRBO.01 6 50,00 117535,0000 49,30 0,6959
7 60,00 142040,0000 59,58 0,4165
8 70,00 165818,0000 69,56 0,4420
9 80,00 189328,0000 79,42 0,5799
10 90,00 213475,0000 89,55 0,4506
11 100,00 238388,0000 100,00 0,0000
300000,0000
250000,0000
200000,0000 r
150000,0000 \
100000,0000 [ ‘ l r
|
50000,0000 . , |
| | }U IH
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Resultados e critérios de aceitagao do teste:
PARAMETROS CRITERIOS DE ACEITACAO RSO RESULTADOS
OBTIDOS
MAXIMO DE % DE DESVIO <1,5% 0,6959 % PASSOU
COEFICIENTE
CORRELA(;AO R? > 0,999 0,99996 PASSOU
'RESULTADO DA QUALIFICAGAO:  APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630
www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




Teste de Gradiente AD

Method Name:  C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Method\Grad AD_rampa 10%.met

Data:

C:\Enterprise\Projects\Qualificacio\Resul\QUALIFICACAO 2025\GRADIENTES\Gradiente.seq_005.rslt\Gradi
ente AD 004_2025-12-16 20-07-08 (GMT -03-00).dat

User: Sistema (QPackSA)
Acquired: 16/12/2025 20:07:28 (GMT -03:00)
Printed: 17/12/2025 09:04:39 (GMT -03:00)
TAG: HPL 16 PDA 10mm Amostra: Gradiente AD
Vial: 2 Volume: 0 nL
1 Nome o Z.E t
100 < ,°9 Yam 100
N 3 /S
R 3 /S
2 1 R S i
> 50 - =2 8 50
| R S I
fs_ I s I
o I
0 F‘ [/_Hﬂf g;: § Lo
0 | 15 25 35 45 50 60
Minutos
Resultados DAD: Sinal
A, 273 nm/Lb:4 nm Ref
360 nm/Lb:100 nm
Pk# Name Retention Time Height
4 10% 9,928 23166
8 20% 14,213 46769
11 30% 20,056 70626
13 40% 25,044 94702
17  50% 29,917 117535
19 60% 34,614 142040
23 70% 40,376 165818
27 80% 45,154 189328
29 90% 49,637 213475
30 100% 54,541 238388

Totais

1301847

Volts



QPack. certificado de ualificagao

Certificado N°: 552

Inicio da Qualificagcao: 12/12/2025

Pagina 1 de 2

Aprovacao dos testes realizados neste protocolo.

CONTRATANTE: l\_/,;\siR LABORATORIOS COMERCIO E SERVICOS ANALITICOS
INSTRUMENTO FABRICANTE MODELO IDENTIFICAGAO (ID)
HPLC AGILENT AGILENT HPL 16
TESTE Status
FLBO: Exatiddo e Precisdo da taxa de Fluxo da(s) Bomba(s) APROVADO
TEFO: Exatiddao da Temperatura do(s) Forno(S) de Colunas APROVADO
EDUV-A: Exatidao do Comprimento de Onda do Detector UV/VIS/DAD N/A
EDUV-B: Exatidiao do Comprimento de Onda do Detector UV/VIS/DAD APROVADO
PCIN: Precisdo e Contaminagao Cruzada do Injetor Automatico APROVADO
LDUV: Linearidade do Detector UV/VIS/DAD APROVADO
LIIN: Linearidade do Injetor Automatico APROVADO
GRBO: Exatidao do Sistema de Gradiante das Bombas APROVADO
TECA: Exatiddo da Temperatura do Compartimento de Amostras APROVADO
EDVI-A: Exatidao do Comprimento de Onda Detector UV/VIS/DAD - FE N/A
EDVI-B: Exatiddo do Comprimento de Onda Detector UV/VIS/DAD - FE N/A
EDFL-A: Exatiddo do Comprimento de Onda do Detector Fluorescéncia N/A
EDFL-B: Exatiddo do Comprimento de Onda do Detector Fluorescéncia N/A
PDFL: Precisdo do Detector de Fluorescéncia N/A
LDIR: Linearidade do Detector de Indice de Refragio (IR) N/A
PDELS: Precisado do Detector de Evaporacao por Espalhamento de Luz
(ELS) N/A
ECAD: Exatiddao do Detector por Aerossol Carregado N/A
RELB: Ruido e Estabilidade da Linha de Base APROVADO

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




QPack. certificado de ualificagao

0. YVZ

Certificado N°:

Ine

Inicio da Qualificagao: 12/12/2025

Pagina 2 de 2

As assinaturas a seguir representam a validagao dos testes realizados, bem como a aprovagao dos parametros e
critérios de aceitagio estabelecidos neste certificado de qualificagido. A aprovagao é atestada pela Empresa
Contratada e aprovada pela Contratante:

Aprovado por:

| FABIOLA SPIGARIOL

Assinatura:

Empresa Contratada:

QPACK SOLUGOES ANALITICAS.

Departamento:

| DOCUMENTAGAO.

Funcgéo:

|  ASSIST. DE QUALIDADE.

Empresa Contratante:

VALER LABORATORIOS COMERCIO E SERVIGOS ANALITICOS LTDA.

Assinatura:

Aprovado por:

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Comercial Vitéria Martini - Indaiatuba / SP - CEP:13347-630

www.gpack.com.br - Fone: +55 (19) 2660-1110




XCAL

vats2 Grupo-elus

NUMERO DO CERTIFICADO

CONTRATANTE :
ENDEREGO :
INTERESSADOD :

ENDEREI;EI :

INSTRUMENTO :
FABRICANTE :
MODELD :
IDENTIFICAGAD :
NUMERDO DE SERIE :
DIAMETRO NOMINAL :
TIPO DE INDICAGAD :

FAIXA CALIBRADA :

DATA DA EALIERAI;AEI :

PRAXIMA CALIBRAGAD @

DATA DA EMISSADO :

CONDIGOES AMBIENTAIS

LABORATARIO DE VAZAD

1001119 -1 FoLHA 1/2
QPACK Solugbes Analiticas Ltda.

Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - Indaiatuba - SP

O mesmo

O mesmo

Medidor de Vazao Volumétrica de Liguidos
GJC Instruments

5025000

FD-07

5-2955

Nao especificado

Digital

(0,2 ~ 10) mL/min

19/05/2025 LocaL bA CausrAagAo @ Laboratério X-CAL
05/2026 FLuibo uTiLIZADO : H,0a21,5°C £ 0,1°C
21/05/2025

21,50 °C = 1,00 °C/ 60,00 %ur = 4,00 %ur / 931,00 hPa + 0,12 hPa.

PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO :

A calibracao foi realizada pela Metodologia Gravimétrica seguindo procedimento interno PCVL-001. Os valores foram
herdados pela média de 3 medicoes obtidas pelo padrao e pelo instrumento em cada ponto.

PADRBOES UTILIZADOS :

- Balanca Analitica, identificacdo E.MS.LQ-004, calibrado por laboratério RBC - CAL 0439 em 07/01/2025 sob
certificado n° R0012/25 com vencimento em janeiro/2026.

- Cronémetro Digital, identificacao E.TF.FS-012, calibrado por laboratério RBC - CAL 0439 em 04/02/2025 sob
certificado n°® RO029/25 com vencimento em fevereiro/2026.

- Term6metro digital tipo espeto, identificacao E.TH.LQ-010, certificado pelo laboratério RBC-CAL 0439, em
28/08/2024, sob o certificado E0343/24, com validade até agosto/2025.

GERENTE TECNICO: RODRIGO GOMES CORDEIRO

TECNICO EXECUTANTE ! ALESSANDRO SEVERIANO DOS SANTOS

Assinado de forma digital
por RODRIGO GOMES
CORDEIRO:16583802821

O presente certificado de calibragdo atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 e é valido apenas para o item acima caracterizado nas condigbes encontradas no ato da atividade, ndo sendo extensivo a quaisquer outros. Este certificado de
calibragdo somente pode ser reproduzido em sua forma integral. Reprodugdes parciais devem ser previamente autorizadas pela X-CAL. A(s) incerteza(s) expandida de medida relatada(s) esta (estdo) declarada(s) como incerteza(s) padrao de medida,
multiplicada pelo respectivo fator de abrangéncia "k" que, para uma distribui¢gdo normal, corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95 %. A incerteza padrao das medidas foram determinadas de acordo com a publicagao EA-4/02.

X-CAL Calibragé

de C

eE ios - Rua Dr. Joaquim A

9

go, 164 - Sao Paulo - SP - 03803-020 | Tel.: +55 11 3938-4882 /| 3938-4884 | contato@xcal.com.br



LABORATORIO DE VAZAD

vatsz Grupo-elus

NUMERO DO CERTIFICADO 1001119 -1 FoLHA 2/2

RESULTADOS DA CALIBRAGAD :

Desvio padrao
Vazéo de Medicao do Vazéo de Erro do parametro de Incerteza de
calibracéo Instrumento Referéncia desempenho medida k Veff
metrolégico
(mL/min) (mL/min) (mL/min) (%) (%) (%)
0,2 0,201 0,200 0,50 0,04 0,27 2,00 o
0,5 0,502 0,500 0,40 0,03 0,26 2,01 360
1 1,002 0,999 0,30 0,03 0,25 2,06 44
3 3,006 3,000 0,20 0,01 0,25 2,00 o
10 10,019 10,001 0,18 0,01 0,25 2,00 0

1 mL/min (mL/min - Mililitro por minuto) = 0,000000016667 m?3/s (m3/s - Metro cubico por segundo - unidade de vazao volumétrica

OBSERVAGOES :

- Desvio padréo do parametro de desempenho metrolégico = Desvio padrao experimental do erro das 3 medigbes de
cada ponto de calibracéo.

- Erro (%) = Erro + Vazéo de Referéncia x 100 / Erro = Medicéo do Instrumento - Valor de referéncia.
- *A expresséo Erro no certificado corresponde ao item 2.18 do Vocabulério Internacional de Metrologia — Conceitos
fundamentais e gerais e termos associados (VIM 2012), que tem por terminologia “tendéncia de medida”.

- k = fator de abrangéncia (fator multiplicativo adimensional) / Veff = graus de liberdade efetivo.

- Este certificado cancela e substitui o certificado 1001119 emitido em 19/05/2025, motivo da revisao 1 : Adicionada a
préxima calibragao.

Assinado de forma digital

por RODRIGO GOMES

CORDEIRO:16583802821
O presente certificado de calibragdo atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 e é valido apenas para o item acima caracterizado nas condigbes encontradas no ato da atividade, ndo sendo extensivo a quaisquer outros. Este certificado de

calibragdo somente pode ser reproduzido em sua forma integral. Reprodugdes parciais devem ser previamente autorizadas pela X-CAL. A(s) incerteza(s) expandida de medida relatada(s) esta (estdo) declarada(s) como incerteza(s) padrao de medida,
multiplicada pelo respectivo fator de abrangéncia "k" que, para uma distribuigdo normal, corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95 %. A incerteza padrao das medidas foram determinadas de acordo com a publicagdo EA-4/02.

X-CAL Calibragoes e E ios - Rua Dr. Joaquim Aug deC go, 164 - Sao Paulo - SP - 03803-020 | Tel.: +55 11 3938-4882 /| 3938-4884 | contato@xcal.com.br
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INSTRUMENTACAO
7%
Lorbrratisis do Hasser il

watsz Grupo -elus
Niirnevo do @%Mg

Elus Servicos de Instrumentacéao Ltda.

Wi

S

Fallow 1/2

Roo012/25

Certificado aprovado e liberado
para uso em 13/01/2025 por

CONTRATANTE :

ENDEREGO : Av. Dr. Assis Ribeiro, 10098 - Sao Paulo - SP . .

Julio Cesar Pereira de Souza
INTERESSADO : O mesmo
ENDEREGO O mesmo ) m)

ASS: ) é /

INSTRUMENTO : Balanca Analitica

FABRICANTE : Ohaus TIPO DE INDICAGAD : Digital
MODELD : VP2124CN FAIXA DE MEDIGAD : 0,001 g~ 210 g
IDENTIFICAGAD : EMSLQ-OO4

DIVISAO DE ESCALA :

0,0001 g

NUMERDO DE SERIE : [L0161127513651P

DATA DA CALIBRAGAD : 07/01/2025 CONDIGAES AMBIENTAIS

PRAXIMA CALIBRAGAD : janeiro—26 20,2°C = 0,4°C | 55 %ur + 17 %ur | 928 hPa = 2 hPa
DATA DA EMISSAD : 07/01/2025 LocAL DA CaLIBRAGAD : [aboratério Elus

PADRAO(GES) UTILIZADO(S) :

Conjunto de pesos padrao, identificacao E.MS.FS-002, calibrado por laboratério RBC - CAL 0291 em 01/11/2024 sob
certificado n® MA 318 10 24 com vencimento em novembro/2025.

Conjunto de pesos padrao, identificacao E.MS.L.Q-002, calibrado por laboratério RBC - CAL 0291 em 31/10/2024 sob
certificado n° MA 315 10 24 com vencimento em outubro/2026.

Termohigrometro Digital, identificacao EL-955, calibrado por laboratério RBC - CAL 0439 em 22/03/2024 sob certificado n°
R0013/24 com vencimento em marco/2025.

Barémetro Digital, identificagao E.PS.FS-003, calibrado por laboratério RBC - CAL 0439 em 04/11/2024 sob certificado n®
E0450/24 com vencimento em novembro/2025.

PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAD :

- O instrumento foi calibrado conforme procedimento PCM 001. A calibracao foi realizada através de aplicagcao dos pesos
padrdes sobre a plataforma. Valores expressos sao média de trés medicoes.

OBSERVAGOES :

- Este certificado atende aos requisitos de acreditacéo pela Cgcre, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou
sua rastreabilidade a padrbes nacionais de medida.

- Esta calibragao nao isenta o instrumento do controle metrolégico estabelecido na regulamentagao metrolégica.

- A Informacao do Desvio Padrao na coluna de resultados, serve de apoio ao usuério (quando aplicavel), no intuito de andlise
dos resultados da verificagao intermediaria da balanga, conforme documento orientativo DOQ-CGCRE-036.

- *A expressao Erro no certificado corresponde ao item 4.20 (5.25) do Vocabulério Internacional de Metrologia — Conceitos
fundamentais e gerais e termos associados (VIM 2012), que tem por terminologia “tendéncia instrumental”.

GERENTE TECNICO: RODRIGO GOMES CORDEIRO

TECNICO EXECUTANTE: MARCOS FRANCO DA SILVA

== /
—_—
—
= Assinado de forma digital por JULIO CESAR PEREIRA
. DE SOUZA:32851568809
ASSINADO POR : DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
GERENTE TEC. SUBSTITUTO Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM

£ BRANCO), ou=AR SERASA, cn=JULIO CESAR PEREIRA
SIGNATARIO AUTORIZADO b soUZA:32851568809

O presente certificado de calibragao atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 e é valido apenas para o item acima caracterizado nas condi¢des encontradas no ato da atividade, ndo sendo extensivo a quaisquer outros. Este certificado de
calibragdo somente pode ser reproduzido em sua forma integral. Reprodugdes parciais devem ser previamente autorizadas pela ELUS. A(s) incerteza(s) expandida de medida relatada(s) esta (estdo) declarada(s) como incerteza(s) padrao de medida,
multiplicada pelo respectivo fator de abrangéncia "k" que, para uma distribuigdo normal, corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95 %. A incerteza padréo das medidas foram determinadas de acordo com a publicagdo EA-4/02.

ELUS INSTRUMENTAGAO - Av. Dr. Assis Ribeiro, 10.098 - Siao Paulo - SP - 03827-001 | Tel.: +55 11 2214-9069 |

il : atendimento@elusinst com.br
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Laboratério de Calibracao acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0439.

elus

INSTRUMENTACAO

watsz Grupo -elus

Roo12/25

RESULTADOS DA CALIBRAGAO :

Peso Padrao Indicado na Erro Desvlo Incerte'za de
balanga medida k Veff
Padrao
(9) (9) (9) (9)
0,2000 0,2000 0,0000 0,0000 0,0002 2,00 0
0,5000 0,5001 0,0001 0,0000 0,0002 2,03 929
1,0000 1,0001 0,0001 0,0000 0,0002 2,03 99
10,0000 10,0001 0,0001 0,0000 0,0002 2,02 108
50,0000 50,0001 0,0001 0,0000 0,0003 2,01 288
100,0000 100,0000 0,0000 0,0000 0,0004 2,00 ©
200,0000 200,0001 0,0001 0,0000 0,0006 2,00 0
CURVA DA CALIBRAGAD :
0,00012
0,0001 #» 4 4 * »
0,00008 / \ /
2 0,00006 / AN /

5 o / AN /

£ 0,00004
m
0,00002 // AN /
0 < T . . . . . \
N n — o (@] o o
S S = B S S
Peso Padréo (g)
EXCENTRICIDADE DA PLATAFORMA
Peso Padréo : 70,0000 g
Posicao do Peso na Indicado na Balanca
. . Plataforma (a)
@ @ M 70,0000
A 70,0001
B 69,9999
C 70,0000
D 70,0001
M 70,0000
Parte Frontal Incerteza d? medlda da 0.0003 g k = 2,00
excentricidade :

= Assinado de forma digital por JULIO CESAR PEREIRA
. DE SOUZA:32851568809
ASSINADO POR : DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
GERENTE TEC. SUBSTITUTO Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM
£ BRANCO), ou=AR SERASA, cn=JULIO CESAR PEREIRA
SIGNATARIO AUTORIZADO DE SOUZA:32851568809

O presente certificado de calibragao atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 e é valido apenas para o item acima caracterizado nas condi¢des encontradas no ato da atividade, ndo sendo extensivo a quaisquer outros. Este certificado de
calibragdo somente pode ser reproduzido em sua forma integral. Reprodugdes parciais devem ser previamente autorizadas pela ELUS. A(s) incerteza(s) expandida de medida relatada(s) esta (estdo) declarada(s) como incerteza(s) padrao de medida,
multiplicada pelo respectivo fator de abrangéncia "k" que, para uma distribuigdo normal, corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95 %. A incerteza padréo das medidas foram determinadas de acordo com a publicagdo EA-4/02.

ELUS INSTRUMENTAGAO - Av. Dr. Assis Ribeiro, 10.098 - Siao Paulo - SP - 03827-001 | Tel.: +55 11 2214-9069 | il : atendi to@elusinst com.br
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INSTRUMENTACAO

watsz Grupo -elus

CONTRATANTE :
ENDEREGO :
INTERESSADO :

ENDEREI;EI :

INSTRUMENTO :
FABRICANTE :
MODELD :
IDENTIFICAGAD :

NUMERDO DE SERIE :

\\\|||Il/,,

o
-

{

2

/
’/ll/ ”\‘\\\‘

&/mé% & Fraguinods
L/442wa9h¢aé;é§%€%4ZZw%2

Elus Servicos de Instrumentacao Ltda

Avenida Doutor Assis Ribeiro, 10098 - Sao Paulo - SP
O mesmo

O mesmo

| caLoass
5924%21%?

"/n||\\“

R0029/25

Crondémetro Digital

Casio FAIXA CALIBRADA : 1min.a24h
HS-80TW DIVISAO DE ESCALA : 0,001 s
E.TF.FS-012

Nao Especificado

PADRAO UTILIZADO :

DATA DA CALIBRAGAD : 04/02/2025 LocAL DA CALiBRAGAD:  Laboratério Elus
PRAXIMA CALIBRAGAD : fevereiro-26 TEMPERATURA DO AR : 23°C +5°C
DATA DA EMISSAD : 04/02/2025 UMIDADE RELATIVA AR : até 80 %ur

- Cronémetro Digital, identificacao EL-260, calibrado por laboratério RBC - CAL 0024 em 29/03/2023 sob certificado n° F0150/2023 com

vencimento em margo/2025.

PROCEDIMENTO DE EALIBRAQAEI :

- A calibracao foi realizada pelo método comparativo a um cronémetro padrao, conforme procedimento interno PCTF-004.

- Este certificado atende aos requisitos de acreditagao pela Cgcre, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua

rastreabilidade a padrbes nacionais de medida.

- Os valores apresentados foram obtidos através da média de duas medicoes por ponto de calibracao.

- Erro = Indicacdo do instrumento - Valor de Referéncia. /*A expressao Erro no certificado corresponde ao item 4.20 (5.25) do
Vocabulério Internacional de Metrologia — Conceitos fundamentais e gerais e termos associados (VIM 2012), que tem por terminologia
“tendéncia instrumental” / k = fator de abrangéncia (fator multiplicativo adimensional) / Veff = graus de liberdade efetivo / O

instrumento estd com a indicagao adiantada.

GERENTE TECNICO: RODRIGO GOMES CORDEIRO

TECNICO EXECUTANTE: NATHAN ARAGAO AGUIAR

Certificado aprovado e liberado
para uso em 06/02/2025 por
Julio Cesar Pereira de Souza

Y

ASS: ; )

N Assinado de forma digital por JULIO CESAR PEREIRA
. DE SOUZA:32851568809
ASSINADO POR : DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
GERENTE TEC. SUBSTITUTO Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM
£ BRANCO), ou=AR SERASA, cn=JULIO CESAR PEREIRA
SIGNATARIO AUTORIZADO DE SOUZA:32851568809

O presente certificado de calibragao atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 e é valido apenas para o item acima caracterizado nas condi¢des encontradas no ato da atividade, ndo sendo extensivo a quaisquer outros. Este certificado de
calibragdo somente pode ser reproduzido em sua forma integral. Reprodugdes parciais devem ser previamente autorizadas pela ELUS. A(s) incerteza(s) expandida de medida relatada(s) esta (estdo) declarada(s) como incerteza(s) padrao de medida,
multiplicada pelo respectivo fator de abrangéncia "k" que, para uma distribuigdo normal, corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95 %. A incerteza padréo das medidas foram determinadas de acordo com a publicagdo EA-4/02.

ELUS INSTRUMENTAGAO - Av. Dr. Assis Ribeiro, 10.098 - Siao Paulo - SP - 03827-001 | Tel.:

+55 11 2214-9069 | il : atendi to@ inst com.br




ei u S W o Eorlebragizo
INSTRUMENTAGAO '
varez Grupo -elus Labosatirio do Lompro & Frogusinois
Niirnero di W R0029/25  Fallow 2/2

Laboratério de Calibracéo acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0439.

RESULTADOS DA CALIBRAGAD :

Periodo de Referéncia Erro Incerteza de medida Veff
1 minuto 0,003 segundos 0,050 segundos 2,01 228

10 minutos 0,000 segundos 0,050 segundos 2,00 0

1 hora 0,006 segundos 0,050 segundos 2,00 o0

3 horas 0,005 segundos 0,050 segundos 2,00 0

6 horas 0,042 segundos 0,050 segundos 2,00 0

9 horas 0,177 segundos 0,064 segundos 2,00 00

12 horas 0,478 segundos 0,087 segundos 2,00 0

24 horas 1,49 segundos 0,19 segundos 2,06 46

{ Assinado de forma digital por JULIO CESAR PEREIRA
. DE SOUZA:32851568809
ASSINADO POR : DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
GERENTE TEC. SUBSTITUTO Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM
£ BRANCO), ou=AR SERASA, cn=JULIO CESAR PEREIRA
SIGNATARIO AUTORIZADO DE SOUZA:32851568809

O presente certificado de calibragao atende aos requisitos da norma ABNT NBR ISO/IEC 17025 e é valido apenas para o item acima caracterizado nas condi¢des encontradas no ato da atividade, ndo sendo extensivo a quaisquer outros. Este certificado de
calibragdo somente pode ser reproduzido em sua forma integral. Reprodugdes parciais devem ser previamente autorizadas pela ELUS. A(s) incerteza(s) expandida de medida relatada(s) esta (estdo) declarada(s) como incerteza(s) padrao de medida,
multiplicada pelo respectivo fator de abrangéncia "k" que, para uma distribuigdo normal, corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95 %. A incerteza padréo das medidas foram determinadas de acordo com a publicagdo EA-4/02.

ELUS INSTRUMENTAGAO - Av. Dr. Assis Ribeiro, 10.098 - Sdo Paulo - SP - 03827-001 1 Tel.: +55 11 2214-9069 | il : atendi to@elusinst com.br
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METROLOGICA

mé%m@wgw

INSTRU MENTAI;AI:I
Niirrero db W E034324  Tallw o102
Resultado Avaliado

CONTRATANTE : Elus Servicos de Instrumentacao Ltda. [ Aprovado [ Reprovado
ENDEREGO : Av. Dr. Assis Ribeiro, 10098 - Vila Jacui - Sao Paulo - SP Data da Analise: 30/08/2024
INTERESSADO : O mesmo Avaliado por: | /"Julio_Cesar
ENDEREGO : O mesmo *’/‘ ] /gs[]e;l;a de
INSTRUMENTO : Termbmetro Digital (Tipo Espeto)
FAIXA CALIBRADA : 15 OC a3b OC COMPRIMENTO DO SENSOR @ 125 mm
VALOR DA MENOR DIVISAD : 0,1 °C DIAMETRO DO SENSOR : 4 mm
IDENTIFICAGAD : E.TH.LQ-010
FABRICANTE : AKSO
MODELD : AKO05
NUMERO DE SERIE : AK190407754
DATA DA CALlBRAgAD : 28/08/2024 LocAL DA EALlBRAgAD: Laborat(’)rio da ELUS
PRAXIMA CALIBRAGAD : ago-25 TEMPERATURA DO AR : 23°C+5°C
DATA DA EMISSAD : 28/08/2024 UMIDADE RELATIVA DO AR ! 45 %ur a 70 %UI‘

PADRAO(GES) UTILIZADO(S) @
Termémetro Digital, identificacao EL-401, calibrado por laboratério sob nimero de acreditacao RBC CAL-0439 em 31/08/2023
sob certificado n® E93338/23 com vencimento em agosto/2024.

PROCEDIMENTO DE EALIBRAQAI:I H
A calibracao foi realizada pelo método de comparagéo contra termémetro de referéncia padrao, utilizando um meio térmico com
estabilidade e uniformidade conhecidos, seguindo procedimento PCT 003.

OBSERVAGOES :

» Os resultados foram herdados pela média de 3 medicoes obtidas em cada ponto.

» Os valores de temperatura estao baseados na Escala Internacional de Temperatura de 1990 (ITS-90).

» Erro = Indicado no instrumento - Valor de Referéncia. / *A expressao Erro no certificado corresponde ao item 4.20 (5.25) do Vocabulario
Internacional de Metrologia — Conceitos fundamentais e gerais e termos associados (VIM 2012), que tem por terminologia “tendéncia
instrumental”.

» k = fator de abrangéncia (fator multiplicativo adimensional) / Veff = graus de liberdade efetivo.

» Este certificado atende aos requisitos de acreditacao pela Cgcre, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a
padrdes nacionais de medida.

GERENTE TECNICO: RODRIGO GOMES CORDEIRO

TECNICO EXECUTANTE: MATHEUS ARAGAO AGUIAR

=l Assinado de forma digital por JULIO CESAR PEREIRA
DE SOUZA:32851568809
ASSINADO POR : DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM
GERENTE TEC. SUBSTITUTO BRANCO), ou=AR SERASA, cn=JULIO CESAR PEREIRA
SIGNATARIO AUTORIZADO DE SOUZA:32851568809
A reprodugdo deste certificado sO podera ser total, sem nenhuma alteragdo. Os Resultados deste certificado referem-se somente ao item calibrado ou ensaiado. Este certificado atende os requisitos
estabelecidos pela norma ISO/IEC 17025. A incerteza expandida da medida relatada é declarada como a incerteza padrdo da medida multiplicada pelo fator de abrangéncia "k" que para uma distribuicdo
normal corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95%. A incerteza padrdo da medida foi determinada de acordo com a publicagéo EA-4/02 (NIT-DICLA-021).

Av. Dr. Assis Ribeiro, 10.098 | Vila Jacui | S3o Paulo | SP | 03827-001 | Tel.+55 (11) 2214-9069 | e-mail: atendimento@elusinstrumentacao.com.br



PRECISADO
METROLOGICA

INSTRUM ENTAI;AI:I

US %mé%mgw

E0343/24 Fallow 02/02

"Laboratério de Calibragao acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0439"

RESULTADOS DA CALIBRAGAD :

Profundidade Valor de Indicacéo do Erro Incerteza de
de Imersao Referéncia [nstrumento medida k Veft
(mm) (0 (*C) (0 (°C)
120 15,0 15,0 0,0 0,1 2,00 ©
120 20,0 20,0 0,0 0,1 2,00 ©
120 25,0 25,0 0,0 0,1 2,00 ©
120 30,0 30,0 0,0 0,1 2,00 ©
120 35,0 34,9 -0,1 0,1 2,00 ©

ILLISTRAI;AD GRAFICA DA CURVA

DE CALIBRAGADO :

15,0 ¢

20,0 ¢

25,0 &
;Q/’
5,0

0
-0,05

o -0,1

@]

o] -

E 0,15

Valor de Referéncia (°C)

[

r

o

ASSINADO POR :

GERENTE TEC. SUBSTITUTO
S5IGNATARIO AUTORIZADO

Assinado de forma digital por JULIO CESAR PEREIRA
DE SOUZA:32851568809

DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM
BRANCO), ou=AR SERASA, cn=JULIO CESAR PEREIRA
DE SOUZA:32851568809

A reprodugdo deste certificado s6 podera ser total, sem nenhuma alteragdo. Os Resultados deste certificado referem-se somente ao item calibrado ou ensaiado. Este certificado atende os requisitos
estabelecidos pela norma ISO/IEC 17025. A incerteza expandida da medida relatada é declarada como a incerteza padrdo da medida multiplicada pelo fator de abrangéncia "k" que para uma distribuicdo
normal corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de aproximadamente 95%. A incerteza padrdo da medida foi determinada de acordo com a publicagéo EA-4/02 (NIT-DICLA-021).

Av. Dr. Assis Ribeiro, 10.098 | Vila Jacui | S3o Paulo | SP | 03827-001 | Tel.+55 (11) 2214-9069 | e-mail: atendimento@elusinstrumentacao.com.br



Certificado de Calibracao N° TP-017-0002/25

Laboratério de Calibracdo acreditado pela Cgcre
de acordo com a ABNT ISO/IEC 17025, sob n° 0359

OS. N°: 0410/2025

Cliente: QPack SolugGes Analiticas Ltda
Enderego: Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - GALPAOO1 - Comercial Vitéria Martini, Indaiatuba/SP

Solicitante: QPack Solugdes Analiticas Ltda
Endereco: Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 - GALPAOO1 - Comercial Vitoria Martini, Indaiatuba/SP

INSTRUMENTO SOB CALIBRAGAO:

IH l

Instrumento: Termo6metro Digital

Fabricante: MINIPA Identificagao: TD10

Modelo: MT-455A Localizagao: Nao Mencionado
N° de Série: 3458014

PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO:
O instrumento foi calibrado de acordo com o Procedimento de Calibracdo: PO-14 Rev. 16.

PADROES UTILIZADOS:

Cadigo Descrigao Calibracao | Executante | Certificado | Validade
PCA-0442 TermOmetro Digital 22/10/2024 CAL 0359 TP-013-1169/24 10/2025
RESULTADOS DA CALIBRACAO: T1
Faixa Indicagdo: -50° a -1300° °C Faixa Calibrada: 0,3 a 161,2 °C Resolugdo: 0,1 °C
VM VR Erro U Fator k GL
oC oC oC oC
0,3 -0,07 0,37 0,14 2,00 Infinito
40,3 39,79 0,51 0,15 2,00 Infinito
80,5 79,60 0,90 0,18 2,03 Infinito
120,9 119,60 1,30 0,18 2,00 Infinito
161,2 159,78 1,42 0,19 2,00 Infinito
RESULTADOS DA CALIBRACAO: T2
Faixa Indicagdo: -50° a -1300° °C Faixa Calibrada: 0,2 a 161,2 °C Resolugdo: 0,1 °C
VM VR Erro U Fator k GL
oC oC oC oC
0,2 -0,09 0,29 0,16 2,01 Infinito
40,2 39,79 0,41 0,16 2,00 Infinito
80,5 79,60 0,90 0,17 2,00 Infinito
120,9 119,60 1,30 0,19 2,00 Infinito
161,2 159,78 1,42 0,21 2,01 Infinito

CONDICOES AMBIENTAIS:
Temperatura Média = 22,7 °C e a Umidade Relativa Média = 56 %ur

TERMINOLOGIA:

VR = Valor de Referéncia ou Valor no Sistema Padrédo. = VM = Valor Medido no Instrumento.  Erro = VM - VR.

U = Incerteza expandida de medicdo relatada, é declarada como incerteza padrdo multiplicada pelo fator de abrangéncia k, o qual
para uma distribuicdo t com Veff GL graus de liberdade efetivos corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%.

A incerteza padrdo de medigao foi determinada de acordo com a publicacdao EA-4/02.

NOTAS:

1. Este certificado atende aos requisitos de acreditagdo pela Cgcre que avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua
rastreabilidade a padrdes nacionais de medida ( ou ao Sistema Internacional de Unidade - SI ).

2. Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao instrumento calibrado nas condicGes especificas, ndo sendo
extensivos a quaisquer lotes.

3. A reproducdo deste documento somente podera ser feito integralmente e sem nenhuma alteragao.

4. A calibragdo foi realizada no Laboratério da Calibracom.

5. Esta calibrag@o ndo isenta o instrumento do controle metroldgico estabelecido na regulamentagdo metroldgica.

6. Instrumento calibrado sem prévio ajuste, a operagdo de ajuste, quando realizada, ndo faz parte do escopo de acreditacdo do
laboratdrio.

7. Profundidade de imersdo: 163 mm.

Rua Odair Dias de Souza,419 - Jd Morumbi | @:}": §%§§.‘1‘1‘§§ @ www.calibracom.com.br 1/2
Cep: 18085.510 - Sorocaba/SP () 15 0 9681.4462 ,* calibracom@calibracom.com.br

L=



Certificado de Calibracao N° TP-017-0002/25
Laboratério de Calibragdo acreditado pela Cgcre
de acordo com a ABNT ISO/IEC 17025, sob n° 0359

IH l

Data da Calibragao: 09/04/2025 Data da Emissao: 09/04/2025
Assinado digitalmente por: Diogo Henrique Melo
RE: null Dados: 2025-04-09T10:49:57-03:00

Diogo Henrique Melo
Imp. 204 Rev. 04. Signatario Autorizado Fim do Certificado de Calibracdo

Rua Odair Dias de Souza,419 - Jd Morumbi | @:}‘ 3228.1832 www.calibracom.com.br 2/2

Cep: 18085.510 - SorocabalSP (O us9 Séﬁﬁ:ﬂg% calibracom@calibracom.com.br




QPQCK\/ CERTIFICADO DE ANALISE

N°: 001/25

Emissao deste Certificado: 22.07.2025 Lote dos Padroes: 04142521
Data de Preparo: 27.01.2025
Data de Validade: 27.01.2026

Solucao Analito CAS

58-08-2

Pureza

99,9%

Concentragao
PDO1.EDUV.01 Cafeina

10 ppm

Solvente: Agua
18,2 MQ.cm
TOC <50 pg/L

Rastreabilidade:

INSTRUMENTOS -
UTILIZADOS CODIGO CERTIFICADO VALIDADE
Balanca analitica

BAL-09 59932-204 AGO/2025
Espectrofotdmetro

ESP-01 400/24 SET/2025
Ultrapurificador

PUR 02 401/24 SET/2025

Estas solu¢bes foram produzidas e verificadas rastreaveis ao Sl, todas as vidrarias e equipamentos sdo calibrados

e qualificados. As solugdes foram verificadas em seis replicatas através da analise de espectrofotometria e calculou-
se a média dos valores de acordo com os critérios de aceitacdo descritos logo a seguir.

Comprimento de Onda Critérios de aceitacao
204,9 nm

205 nm £ 0,5 nm

Cafeina 10 ppm

245,1 nm 245 nm £ 0,5 nm
273,1 nm 273 nm £ 0,5 nm
Danilo Melo
2025.01.22

., 15:16:44-03'00'

Aprovacao

Nota:

Os resultados deste certificado referem-se apenas para o padréo referenciado, nas condicdes especificadas, ndo sendo extensivel a qualquer outro lote.

QPack Solucoes Analiticas Ltda
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP 13347-630
www.gpack.com.br — Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\/ CERTIFICADO DE ANALISE

N°: 006/25

Emissao deste Certificado: 22.01.2025 Lote dos Padroes: 17142521
Data de Preparo: 27.01.2025
Data de Validade: 27.01.2026

Solucao Analito CAS

58-08-2

Pureza

99,9%

Concentracao
PDO1.RELB.O1 Cafeina

40 ppm

Solvente: Agua
218,2 MQ.cm
TOC <50 pg/L

Rastreabilidade:

INSTRUMENTOS -
UTILIZADOS CODIGO CERTIFICADO VALIDADE
Balanca analitica

BAL-09 59932-204 AGO/2025
Espectrofotdmetro

ESP-01 400/24 SET/2025
Ultrapurificador

PUR 02 401/24 SET/2025

Estas solucdes foram produzidas e verificadas rastredveis ao Sl, todas as vidrarias e equipamentos sao calibrados e

qualificados. As solu¢des foram verificadas em seis replicatas através da analise de espectrofotometria e calculou-se a
média dos valores de acordo com os critérios de aceitagdo descritos logo a seguir.

Absorbancia Critérios de aceitacao
PDO01.RELB.01 (Cafeina 40 ppm) 1,9553 1,8000 a 2,2000

Danilo Melo
2025.01.22
15:40:54 -03'00'

Aprovacao

Nota:

Os resultados deste certificado referem-se apenas para o padréo referenciado, nas condigdes especificadas, ndo sendo extensivel a qualquer outro lote.

QPack Solucoes Analiticas Ltda
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP 13347-630
www.gpack.com.br — Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\/ CERTIFICADO DE ANALISE

N°: 002/25

Emissao deste Certificado: 22.01.2025 Lote dos Padroes: 05142521
Data de Preparo: 27.01.2025
Data de Validade: 27.01.2026

Solucao Analito CAS

58-08-2

Pureza

99,9%

Concentracao
PDO1.PCIN.O1 Cafeina

30 ppm

Solvente: Agua
18,2 MQ.cm
TOC <50 pg/L

Rastreabilidade:

INSTRUMENTOS -
UTILIZADOS CODIGO CERTIFICADO VALIDADE
Balanca analitica

BAL-09 59932-204 AGO/2025
Espectrofotdmetro

ESP-01 400/24 SET/2025
Ultrapurificador

PUR 02 401/24 SET/2025

Estas solu¢des foram produzidas e verificadas rastreaveis ao Sl, todas as vidrarias e equipamentos sédo calibrados

e qualificados. As solucdes foram verificadas em seis replicatas através da analise de espectrofotometria e calculou-
se a média dos valores de acordo com os critérios de aceitacdo descritos logo a seguir.

Absorbancia Critérios de aceitacao
Cafeina 30 ppm 1,4929 1,350 a 1,650
Danilo Melo
2025.01.22
15:34:00 -03'00'
Aprovacao

Nota:

Os resultados deste certificado referem-se apenas para o padréo referenciado, nas condicoes especificadas, ndo sendo extensivel a qualquer outro lote.

QPack Solucoes Analiticas Ltda
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP 13347-630
www.gpack.com.br — Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack.

Emissdo deste Certificado: 22.01.2025

Data de Preparo: 27.01.2025
Data de Validade: 27.01.2026

Solugao
PD0O1.LDUV.01
PD0O1.LDUV.02
PDO1.LDUV.03
PD0O1.LDUV.04
PDO1.LDUV.05

Solvente: Agua

218,2 MQ.cm
TOC <50 pg/L

Rastreabilidade:

INSTRUMENTOS
UTILIZADOS

Balanga analitica
Espectrofotdmetro

Ultrapurificador

Analito
Cafeina
Cafeina
Cafeina
Cafeina

Cafeina

CERTIFICADO DE ANALISE

N°: 003/25
CAS Pureza
58-08-2 99,9%
58-08-2 99,9%
58-08-2 99,9%
58-08-2 99,9%
58-08-2 99,9%
coDIGO CERTIFICADO
BAL-09 59932-204
ESP-01 400/24
PUR 02 401/24

Lote dos Padrdes: 067142521

Concentracao
0 ppm
10 ppm
20 ppm
30 ppm
40 ppm

VALIDADE
AGO/2025
SET/2025

SET/2025

Estas solucdes foram produzidas e verificadas rastredveis ao Sl, todas as vidrarias e equipamentos sao calibrados e
qualificados. As solucdes foram verificadas em seis replicatas através da analise de espectrofotometria e calculou-se a
média dos valores de acordo com os critérios de aceitagdo descritos logo a seguir.

Cafeina 0 ppm
Cafeina 10 ppm
Cafeina 20 ppm
Cafeina 30 ppm
Cafeina 40 ppm

Nota:

Absorbancia
0.0000
0,4930
0,9823
1,4366
1,9400

Critérios de aceitacao
-0,1000 a 0,1000
0,4500 a 0,5500
0,9000 a 1,1000
1,3500 a 1,6500
1,8000 a 2,2000

Danilo Melo
M‘& 2025.01.22
, 15:35:229-03'00

Aprovacao

Os resultados deste certificado referem-se apenas para o padréo referenciado, nas condicdes especificadas, ndo sendo extensivel a qualquer outro lote.

QPack Solugoes Analiticas Ltda
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP 13347-630
www.gpack.com.br — Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\/ CERTIFICADO DE ANALISE

N°: 004/25

Emissao deste Certificado: 22.01.2025 Lote dos Padroes: 07142521
Data de Preparo: 27.01.2025
Data de Validade: 27.01.2026

Solucao Analito CAS

58-08-2

Pureza

99,9%

Concentracao
PDO1.LIIN.O1 Cafeina

30 ppm

Solvente: Agua
18,2 MQ.cm
TOC <50 pg/L

Rastreabilidade:

INSTRUMENTOS -
UTILIZADOS CODIGO CERTIFICADO VALIDADE
Balanca analitica

BAL-09 59932-204 AGO/2025
Espectrofotdmetro

ESP-01 400/24 SET/2025
Ultrapurificador

PUR 02 401/24 SET/2025

Estas solu¢bes foram produzidas e verificadas rastreaveis ao Sl, todas as vidrarias e equipamentos sdo calibrados

e qualificados. As solucdes foram verificadas em seis replicatas através da analise de espectrofotometria e calculou-
se a média dos valores de acordo com os critérios de aceitacdo descritos logo a seguir.

Absorbancia (273 nm)

Cafeina 30 ppm 1,4677

Critérios de aceitacao
1,350 a 1,650

Danilo Melo
2025.01.22
15:37:53 -03'00'

Aprovacao

Nota:

Os resultados deste certificado referem-se apenas para o padréo referenciado, nas condicoes especificadas, ndo sendo extensivel a qualquer outro lote.

QPack Solucoes Analiticas Ltda
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP 13347-630
www.gpack.com.br — Fone: +55 (19) 2660-1110



QPQCK\/ CERTIFICADO DE ANALISE

N°: 005/25

Emissao deste Certificado: 22.01.2025 Lote dos Padroes: 08142521
Data de Preparo: 27.01.2025
Data de Validade: 27.01.2026

Solucao Analito CAS Pureza

99,9%

Concentracao
PDO01.GRBO.01 Cafeina

58-08-2 0,05 %

Solvente: Agua
18,2 MQ.cm
TOC <50 pg/L

Rastreabilidade:

INSTRUMENTOS -
UTILIZADOS CODIGO CERTIFICADO VALIDADE
Balanca analitica

BAL-09 59932-204 AGO/2025
Espectrofotdmetro

ESP-01 400/24 SET/2025
Ultrapurificador

PUR 02 401/24 SET/2025

Estas solugdes foram produzidas e verificadas rastredveis ao Sl, todas as vidrarias e equipamentos sdo calibrados

e qualificados. As solucbes foram verificadas em seis replicatas através da anélise de espectrofotometria e calculou-se
a média dos valores de acordo com os critérios de aceitacdo descritos logo a seguir.

Comprimento de Onda

Cafeina 0,05 % 0,5408

Critérios de aceitacao
0,4500 a 0,5500

Danilo Melo
2025.01.22
15:39:42 -03'00"

Aprovacao

Nota:

Os resultados deste certificado referem-se apenas para o padréo referenciado, nas condicdes especificadas, ndo sendo extensivel a qualquer outro lote.

QPack Solucoes Analiticas Ltda
Rua Ema Gazzi Magnusson, 138 — Comercial Vitoria Martini — Indaiatuba — SP — CEP 13347-630
www.gpack.com.br — Fone: +55 (19) 2660-1110



QPack.

A QPack Solucoes Analiticas orgulhosamente certifica que

Rafael de Souza Costa

Participou e concluiu com sucesso o treinamento de qualificacio em sistemas de
cromatografia liquida, com carga horaria total de 08 horas realizado no dia 22 de maio
de 2025.

SIGNATARIO

Sl
Danilo de Souza Melo

Data 22/05/2025 16:52
#c52d6f8f371911f0a6cb42010a2b600b

Indaiatuba, 22 de Maio de 2025
Eng. Danilo de Souza Melo

Diretor Técnico
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